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Целью данной работы является повышение точности измерения от
клонений расположения и суммарных отклонений формы и расположения 
П'зверхчостей деталей ка основе аналитической компенсации методиче- 
сі:ой составляющей погрешности базирования деталей в призмах. При 
э';'ом в качестве основного источника погрешггости базирования рассмат
ривается отклонение фермы базового номиналыго цилиндрического эле
мента детали в поперечном сечении от номинальной. Таким образом, в 
данном случае речь идёт о методической составляющей погрешности из
мерения из-за идеатизацни формы базового элемента. По сути, реальная 
форма базового элемента в поперечном сечении представляет собой весь
ма сложный профиль, который можно условно представить как результат 
совместного проявления некоторого множества гармонических отклоне
ний точек с различными частотами, фазами и амплитудами.

Наличие таких отклонений точек базовой поверхности детали при её 
вращении в призме приводит к плоскопараллельно.му смещению (осцил
ляции) оси базирующего элемента и, следовательно, к такому же смеще
нию оси измеряемой поверхности. Это вносит в результат измерения кон
тролируемого отклонения расположения или суммарного отклонения 
формы и расположения рассматриваемой поверхности (например, её ра
диального биения) соответствующую методическую погрешность. Пред
лагается способ аналитической компенсации такой погрешности, суггг- 
ность которого заключается в следующем.

Для базирующего элемента деталгг с использованием того или иного 
средства коордииатньгх измерений определяют координатьг ряда кон
трольных точек, характерггым образом расположенных на профиле его 
поперечггого сечения. Полученные таким образом коордггнатьг выделен
ных точек реального профиля задают дискретггую его модель. Данная ин
формация выступает в качестве исходной для использования после этого 
д'гскретггого преобразования Фурье, позволяющего преобразовать дне- 
кретнуго модель реального профиля в его аналоговую модель с соответст- 
вугошим её аналитическим представлением. На основе такого аналитиче
ского списания реального профиля, с использованием специально разра
ботанного математического обеспечения осуществляется условное 
аналитическое «вращение» профиля в призме с некоторым фиксирован
ным р.абочим углом и оценивается соответствующая осцилляция его 
центра.
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