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Основными инструментами, позволяющими получить информацию о 
ресурсах предприятия, которая сводит к минимуму количество решений 
при проектировании, не обеспечивающих технологичность конструкции, 
являются статистические методы. Для оценки качества процесса произ
водства продукции используют индекс пригодности процесса удовлетво
рять технический допуск с учетом положения среднего значения Рр̂ , ко
торый учитывает конкретные условия обработки (точность оборудования, 
технологической оснастки и др.). Если Ppk~Ł 1, то имеется возможность 
осуществить процесс так, что 99,73 % будут попадать в поле допуска. Ес
ли Ррк < 1, то процесс является неуправляемым, т.к. размеры части изде
лий будут неизбежно выходить за пределы поля допуска. В случае невоз- 
мозкности найти решение по данному вопросу рекомендуется расширить 
допуск, т.к. т])ебования к качеству деталей в данном елучае трудновыпол- 
ншды. Поскольку допуски параметров сопрягаемых деталей в конструк
ции изделия взаимосвязаны, индекс пригодности процесса должен бьпь 
включен в состав критерия технологичности Qj при расчете и оптимиза
ции размерных цепей [1]:
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где т -  количество технологических операций, необходимых для получе
ния элемента детатиу-го уровня точности; Sj -  допуск составляющего зве
на; qj -  коэффициент, учитывающий стоимость выполнения технологиче
ской операции; Г, -  время, затрачиваемое на выполнение технологической 
операции.

Использование информации о качестве производственных процессов 
на, стадии проектирования в масеовом и крупносерийном производстве 
позволяет оптимизировать назначение норм точности на функциональные 
параметры изделий с учетом условий конкретного предприятия.
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