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Наряду' с литыми изделиями из металлов, в ювелирном деле 
используют полимерные вставки и элементы, которые получают методом 
лніья под давлением, осуществляемое на специальных инжекционно- 
литьевых машинах — термопластавтоматах (ТПА). Метод литьевого 
формования полимеров заключается в том, что исходный материал в виде 
граьгу'л Ш1И порошка загружается в бункер литьевой машины, где 
захватывается вращаюшимся шнеком и транспортируется им вдоль оси 
обогреваемого кольцевы.ми нагревателями цилиндра в его сопловую 
часть, переходя при это.м из твердого состояния в состояние расплава. 
Зате.м он выбрасывается за счет посту'пательного перемещения шнека 
через специальное сопло в сомкнутую охлаждаемую литьевую форму. 
Заполнивший плоскость формы расплав полимера удерживается в ней 
какое-то время под давлением и остывает. Далее производится раскрытие 
литьевой формы и съем готового изделия, а цикл фор.мования 
повторяется. Наиболее важным является соблюдение режима 
кристаллизации, при котором необходимо выдержать те.мперагуру и 
время выдержки при данной температуре [1, 3,4].

Качество литья и производительность тер.мопластавтоматов напрямую 
зависят от строгого соблюдения установленных параметров 
технологического режима: температу'ры расплава, определяемой 
те.мпера'гу'рой шшиндра пластификатора; давления впрыска;температуры 
пресс-формы[2].
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