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Одним из наиболее популярных методов неразрушающего 
контролясварных соединений является контроль с помощью 
ультразвукового исследования. Темой настоящего исследования яв.ляется 
методика проведения ультразвукового контроля сварных соединений труб 
поверхностей теплообмена из сталей аустенитного класса, а также 
композитнььх сварных соединений из сталей различных структурных 
классов с номинальной толщиной стенки от 4,0 до 7,5 мм.Несмотря на 
широкое распространение ультразвукового конзроля, методики контроля 
сварных соединений трубопроводов из различных видов стали и 
различных толщин отсутствуют. Таким образом, разработка 
методических аспектов контроля сварных соединений трубопроводов из 
различных металлов по скорости распространения ультразвуковых волн 
представляет актуальную задачу.

Для настройки и проверки аппаратуры предполагается применять 
стандартные образцы: СО-1, СО-2, СО-2А, СО-3 по ГОСТ 14782; V1,V2 - 
стандартные образцы МИС по 180 2400:1972 и ISO 7963:2006; 
СОП.Методика требует настройки уровней чувствительности с 
использованием СОП с плоскодонными отражателями, площади So6p 
которых отличаются от нормативных So, при условии корректировки 
чувствительности на величину, определяемой по формуле;

ДА (дБ) = 20 Ig (So6p / So),
Величина ДА не должна превышать 12 дБ.Следует учитывать, что 

скорость распространения ультразвука в обычной сгали отличается от 
скорости распространенняв высокохромистойстали.В эксперименте 
данное отклонение составило около 6 дБ.Эта величина может быть учтена 
в ввде поправки при настройке чувствительности в случае контроля 
высокохромистых сталей.
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