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Дтя обнаружения трещин в сварных швах оптимальным методом 
неразрушающего контроля является ультразвуковой метод. Однако 
традиционные методы ультразвукового коніроля не позволяют измерить 
размеры и оценить ориентацию трещины. Для решения такой задачи 
используется новая технология ульзразвукового контроля -  
дифракционно-временной метод (TOFD) [1].

В данной работе разработана методика проведения ультразвукового 
контроля стыковых сварных соединений обечаек толщиной до 15 мм с 
помощью дефектоскопа Supor методом TOFD; проанализированы 
преимущества и недостатки использования метода TOFD для выявления 
дефектов.

Из проведенного анализа следует, что использование современной 
технологии ультразвукового контроля сварных соединений 
металлоконструкций методом TOFD позволяет не только обнаруживать 
трещины в металле шва и околошовной зоны, но также с высокой 
степенью точности измерять их размеры и ориентацию, что открывает 
новые возможности и перспективы для использования результатов 
контроля при проведении расчетов по оценке остаточного 
эксішуатацйонного ресурса отвегсгвенных промышленных конструкций.

Метод имеет высокую чувствительность к плоскостным дефектам с 
.малым раскрыгне.м (трещины, несплавления, непровары), которые не 
выявляются радиографическим методом контроля, а ориентация таких 
дефектов не является такой критичной для их выявления как при 
использовании традиционной эхо-технологип.

Благодаря тому, что излучение ультразвуковой энергии проис.ходит в 
широком угловом диапазоне появляе'гся возможность проводить поиск 
дефектов за один проход пары преобразователей вдоль сварного шва, что 
повышает производительность выполнения контроля. Таким образом 
метод TOFD вполне может стать заменой радиационному мегоду и эхо
импульсному.
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