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В машиностроении и приборостроении измерительные головки 
широко применяются для измерений линейных размеров, отклонений 
формы и расположения. Для обеспечения требуемой точности и 
правильности этих измерений необходимо регулярно проводить поверку 
измерительных головок с использованием более точного средства 
измерений. В качестве такого средства измерений для поверки 
пружинных из.мерительных головок с ценой деления 0,5-2 мкм может 
быть использован прибор ППГ-3.

С целью повышения правильности результатов научных йсследованіій 
и методического обеспечения проведения лабораторных работ 
разработана методіпса поверки измерительных головок с использованием 
прибора ППГ-3.

Измерительный прибор ППГ-3 позволяет определить noi-pemHOCTii, а 
также размах и вариации показаний измерительных головок с ценой 
деления не менее 0,5 мкм с верхним пределом измерений до 10 .мм. 
Предел допускаемой погрешности -  0,3 мкм. вариация показаний -  не 
более 0,1 мкм, размах показаний -  не более 0,1 мкм. Разработанная с 
использованием [1, 2] методика позволяет выполнить поверку головок 
измерительных типа ИПК4 [3].

В ходе работы было рассчитано количество необходимых для поверки 
измерений, разработана схема измерений. Контактным методом бьши 
определены погрешности измерений, размах показаний, вариация. Исходя 
из полученных результатов, была установлена годность поверяемой 
измерительной головки.
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