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Одним из эффективных средств, улучшающих агрохимические 

свойства почвы, является NPK-удобрение. 

Технология гранулирования методом окатывания имеет вид: 
к порошкообразной смеси NPK-удобрений добавляют водный рас-

твор связующего вещества; смесь перемешивается в экструдере; 

Затем перемешанные компоненты поступают в барабан-гранулятор; 
отгранулированное удобрение направляют в сушильный шкаф, где 

проводят сушку нагретым потоком воздуха (температура в сушиль-

ном шкафу – 110 °С); выход товарной фракции – от 2 до 5,5 мм. 
Использование метода окатывания позволяет уменьшить слежи-

ваемость продукта, предотвратить разрушение гранул при транс-

портировке и внесении в почву. Важным параметром проведения 

гранулирования является продолжительность окатывания. Длитель-
ное окатывание приводит к уменьшению выхода гранул. Это может 

привести к разрушению товарной фракции с образованием гранул 

размером менее 2 мм.  
Увеличение температуры приводит к увеличению прочности гра-

нул, а также уменьшению влажности продукта, подающегося на 

сушку. На характеристики гранулированного продукта положитель-

но влияет применение водных растворов в качестве связующего. 
При гранулировании азотно-фосфорно-калийных удобрений не-

маловажным параметром является количество ретура. С уменьше-

нием количества ретура увеличивается выход товарной фракции 
и прочность гранул.  


