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Интенсификация производств строительных материалов и изде-

лий из природного сырья предопределяет возрастание накопления 

обьема производственных отходов. Большое количество отходов 

образуется при производстве фосфорной кислоты из апатитов 

(фосфогипс). Хранение и содержание этих отходов экономически 

затратны, кроме того они содержат остатки кислот, фтора и редкозе-

мельных металлов [1]. Большая часть отходов фосфогипса в настоя-

щее время сбрасывается в отвалы, что требует выделения допол-

нительных земельных площадей для их складирования. Приме-

нение фосфогипса в качестве минерального удобрения 

экономически целесообразно только на площадях, находящихся 

рядом с производством. Из модифицированного фосфогипса мо-

гут быть получены газо- и пенонаполненные материалы, имею-

щие пониженную плотность и хорошие теплоизоляционные 

свойства. Эти материалы могут успешно применяться в качестве 

отделочных материалов и для внутренних работ. 

Значительное количество отходов фосфогипса после переработ-

ки можно использовать в качестве вяжущего в материалах для до-

рожного строительства. Используя полимерные, в частности, кар-

бамидные вяжущие, можно использовать фосфогипс без его пред-

варительной нейтрализации [2]. 

Карбамидо-формальдегидная жидкая смола (КФЖ) представляет 

собой продукт поликонденсации карбамида с формальдегидом. 

Низкая температура полимеризации в кислой среде позволяет ис-

пользовать ее в композиционных материалах на основе отходов 

фосфогипса как вяжущее в процессе изготовления изделий неавто-

клавного производства. 

Дисперсность фосфогипсовых отходов не позволяет получить 

материалы конструкционного назначения без введения допол-
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нительных веществ. Полимеризация смолы КФЖ при введении в 
композиты предполагает создание материалов с высокими проч-

ностными свойствами. Также возможно изготовление теплоизоля-

ционных материалов пониженной плотности на основе отходов 

фосфогипса и смолы КФЖ. В качестве порообразователя предла-
гается использование алюминиевого порошка в количестве 1 %. Для 

уменьшения сроков твердения, улучшения реологических свойств 

композитов на основе фосфогипса перспективно введение в смесь 
поверхностно-активных веществ (ПАВ), что будет способствовать 

также эффективной активации поверхности компонентов смеси.  

Регулирование свойств поверхности дисперсного наполнителя, 
подбор ПАВ, использование пено– и газообразователей позволит по-

лучать пено- и газонаполненные теплоизоляционные материалы на 

основе отходов фосфогипса безавтоклавного твердения. Содержание 

в отходах фосфогипса остаточного количества кислоты и наличие 
в составе воды предположительно позволят снизить количество вво-

димых ПАВ и воды при получении формовочного теста.  

Условием протекания реакции полимеризации КФЖ-смолы яв-
ляется кислая среда. Ортофосфорная и серная кислоты, содержащи-

еся в остаточных количествах в фосфогипсе, в данном случае могут 

выступать в качестве инициатора реакции полимеризации смолы. В 
качестве газообразователя предполагается использовать мел, из-

вестняк или массовые отходы химводоподготовки (шламы ХВО). 

Перспективность создания материала на основе двуводного фосфо-

гипса, определяется также отсутствием дополнительной тепловой 
обработки отхода.  
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