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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: l~gJc,, 31рис.,35 табл., 19 источник., 5 прилож. 
Технологический процесс механической обработки кольца корпусного 

ЧН-845К-1 (Наручные часы коллекции Casual). Объем выпуска 75000 штук в 

год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

кольца корпусного в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки кольца корпусного с технико

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Предложен современный метод получения заготовок в закрытых 

штампах; 

2. Произведено объединение двух фрезерных операций 050, 065, в 

одну фрезерную с 1ffiY с заменой станка S-92 на станок MTV Т-310, и четырех 

токарных операций 080,090,105,120,в одну токарную с lffiY с заменой станка 

S-190 на станок МАZАК QТN-100; 

Объектом возможного внедрения элементов дипломного проекта может 

служить объединение выше перечисленных операций. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 

-------- - - - --------- ---------·-· -· -· ~---··-· - -
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