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Реферат 

Дшшомный проект на тему: Участок механического цеха по обработке де­

талей автомобиля «БелАЗ-75551» с разработкой технологичес1<ого процесса на 

Вал выходной 75551-1701502-1 О. Объем вьmуска 3 ООО штук в год». 
Дшшомный проект вкточает: графическую часть - 7 листов, пояснитель­

ную записку - 168 страниц и технологический процесс механической обработки -
q .z страниц. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления ва­

ла выходного в условиях среднесерийного производства. Цель проекта: разработ­

ка прогрессивного варианта техпроцесса механической обработки детали с тех­

нико-э1сономическим обоснованием принятых решений. 

В базовый вариант технологического процесса внесены следующие изме-

нения: 

1. Заменены морально устаревшие модели оборудования на современные. 
Приняты станки с меньшими параметрами рабочей зоны в отличие от применяе­

мых в базовом m. 
2. Заменена заготовка, получаемая методом проrсата, на заготовку, полу­

чаемой шrампов1сой в открытых штампах. 

3. Пять круглошлифовальных операций заменены на две шлифовальных с 
ЧПУ с заменой универсального оборудования на cтamrn с Щ1У. 

4. Объединены две вертикально-сверлильные операции в одну с обработ­
кой детали за два установа, что позволило уменьшить количество станков и уве­

личить загрузку оборудования. 

5. Объединены две токарно-вшrгорезные операции в одну с обработкой де­
тали за два установа, что позволило уменьшить количество сташсов и увеличить 

загрузку оборудования. 

Экономичес1сим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­

ложенных усовершенствований. 

Tai< себестоимость продукции снизилась на 75 бел.руб. и составила 529 
бел.руб. Рентабельность продукции повысилась на 12,72% и составила 27,7%. 

Областью возможного практического применешm является обработка дета­

лей типо <<Вал». 

Подтверждаю, что приведенньrй в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатьшаемого тех­

процесса, все заимствованнь1е из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и 1сонцетщи сопровождаются ссьuпсами на 

их авторов. 
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