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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 113 с., 31 рис., 37 табл. , 25 источников, 21 листа 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де
талей вертикально-сверлильного станка 2Hl 18 с разработкой технологического 

процесса на гильзу шпинделя 2Hl l 8.20.3 l. Объем выпуска 3500 штук в год». 
Объектом разработки является технологический процесс изготовления шли

цевого вала в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче

ской обработки полой детали тела вращения с технико-экономическим обоснова

нием принятых решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления детали, внесены 

следующие изменения: 

- была заменена заготовка - вместо прутка предложена поковка по классу 
точности Т5, в результате чего с1mзился объем черновой механической обработки 

и, следовательно, исчезла необходимость в некоторых. операциях. механической 

обработки. 

- токарную операцию 010, шпоночно-фрезерную 013, токарную 015 и две 
шлифовальные О 16 и О 17 провести на токарном станке с 1llIY высокой точности 
НААS SL-1 О с примене1mем приводной головки для шпоночного фрезерования. 

- шлифование заменить тонким точением, так как деталь не подвергается 

термообработке. 
- были повышены режимы резания, а значит и производительность. Это по

влекло к сниженшо себестоимости изготовления детали и снизило загрузку обо
рудовании, что позволяет загрузить оборудование производством аналогичных. 

деталей в большей мере. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред
ложенных усовершенствований. 

Так себестоимость продукции снизилась на 7,3 руб. и составила 27,53 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 19% и составила 29%. 

Областью возможного практического применения является обработка шли
цевых валов. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех.
процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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