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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 11 О с., 28 рис., 36 табл., 25 источников, 21 JШСТ 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де
талей автомобиля БелАЗ-7555 с разработкой технологического процесса на фла

нец 7555-2201102. Объем вьшуска 25000 штук в год». 
Объектом разработки является технологический процесс изготовления де

тали типа «Фланец» в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче
ской обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше
ний . 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе

ны следующие изменения: 

1. было предложено повысить точность заготовки с Т4 до ТЗ, применив 
при этом штамповку на КГIШI в закрытых штампах. 

2. черновые токарные операции было предложено аннулировать в связи 
с меньшими припусками на обработку. 

3. операции 040, 050, 090, 100 (токарные с ЧПУ) и 120 (радиально-

сверлильная) провести их на токарной многоцелевой с приводными сверлильны
ми головками для получения радиальных отверстий. 

4. было разработана высокоточная пневматическая кулачковая оправка 
для зажима дета.~ш на токарной операции. 

5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об-
работки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред

ложенных усовершенствований. 

Областью возможного практического применения является обработка кор
пусных деталей тел вращения. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатьmаемого тех

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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