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ДИпломный проект: 112 стр., 25 рис., 27 табл., 25 источников, 19 листов 
сошrлект технологической документации, 2 листа спецификаций. 

Участок механического цеха по обработке деталей трактора МГЗ-2022 с 
?азработкой технологического процесса на шестершо 2125-1601086. Объем вы­
IIуска 4000 штук в год 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шестерни в усло­
виях мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать усовершенствоваюrый процесс механической 

обработки детали и получения заготовки с технико-экономическим обосновани­
ем принятых решений. 

В процессе проектирова~щя внесены следующие изменения в базовый тех­

процесс: 

1. Базовый способ получения заготовки в открытых: штампах: на КПlП1 по 
:классу точности Т5 заменен на КГJJ.Ш в закрьпых штампах: по классу точности 

--.-----, тз. 

;r 
Отметка 

о 
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2. объединить операции 005 ... 035 и 090, 095 в одну с использованием то­
карного многоцелевого станка с контр-шmmделем модели НААS TL-15. Это по­
зволит сократить время обработки детали, повысить производительность обра-

1 нии 1,,.. 
оотки, сократить производственные площади. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

1 "';·~ f 1 служить: 
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1. Предложе1шый метод получения заготовки в закрытых штампах:. 

2. Концентрация операций в одну за счет применения многоцелевых стан­
ков с ЧПУ. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

анаJmтический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех-
процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче-

ские и методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их 

'fl' - '!'-· ~· · 1 авторов. 
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