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РЕФЕРАТ 

Участок механического цеха по обработке деталей автомобиля «МЗКТ 

7001 » с разработкой технологического процесса изготовления детали «Вал 7001-
1821125». Объем выпуска 1500 деталей в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала в условиях 

мелкосерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс получения заготовки 

и механической обработки шестерни с технико-экономическим обоснованием 

принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовки горячей объемной штамповки на 
ГКJ\.1, вместо горячекатаного проката. 

2. Исключен ряд радиально-сверлильных и координатно-расточная 

операции, путем введения в токарной операции, выполняемой на станке с ЧПУ, 

дополнительных переходов. Объединены четыре круглошлифовальные операции 

в две, изменено положение детали при обработке. Это позволило снизить 

себестоимость изготовления детали за счет уменьшения стоимости оборудования 

и занимаемой производственной площади, а таюке снижения эксплуатационных 

расходов. 

3. Исключена токарно-винторезная операция, на которой осуществлялось 
снятие цементированного слоя металла. Предохранение поверхности осуществим 

иным способом (гальваническое покрытие, изоляционная обмазка, отжиг 

цементированных поверхностей.). Позволило повысить производительность труда 

и снизить себестоимость обработки детали, уменьшить грузопотоки между 

цехами. 

4. Разработана конструкция приспособления, предназначенного для 

закрепления детали на зубодолбежном станке. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный Предложен метод получения заготовки горячей 

объемной штамповки на ГКJ\.1 

2. Конструкция механизированного приспособления для закрепления 

детали на зубодолбежном станке. 

Приведённый в дипломном проекте расчётно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаются ссылками на авторов. 
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