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Дшmомный проект: 117 с., 30 рис., 3 7 табл., 25 источншсов, 21 лист 
приложения. 

Тема дmшомного проекта: «Участок механического цеха по обработке де­
талей автомобиля БелАЗ-75401 с разработкой технологического процесса на 1су­

лак поворотный правый 548-3001014-20. Объем выпуска 3000 штук в год» . 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор­
пусной стальной детали в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­
ской обработки детали с технш<о-экономическим обоснованием принятых реше­
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе­
ны следующие изменения: 

1. было предложено повысить точность заготовки с TS до Т4, примешm при 
этом открытые штампы. 

2. Черновые токарные операции было предложено аннулировать в связи с 
мешmими припусками на обработку. 

3. Было предложено объедmштъ операции чистовой токарной обработ-
ки, радиалъно-сверЛИJТhную и вертикально-фрезерную в одну токарную многоце­
левую с ЧПУ с применением приводных головок для осевого инструмента. 

4. было разработано высокоточное фрезерное приспособление для обра-
ботки в условиях мелкосерийного производства. 

5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об-
работки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­

ложенных усовершенствований. 

Так себестоимость продукции снизилась на 22, 75 руб. и составила 265,04 руб. 
Ренгабелъность продукции повысилась на 9% и составила 19%. 

Областью возможного практического применения является обработка кор­
пусных деталей тел вращения. 

Подтверждаю, что приведенный в дmшомном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает cocтomme разрабатываемого тех­
процесса, все заимствованные из mпературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и ко~щепдm1 сопровождаются ссылками: на 

их авторов. 
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