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РЕФЕРАТ 

ДШiломный проект: 102 с., 29 рис., 37 табл., 25 источников, 13 листов 
- приложения. 

Тема дШiломного проекта: «Участок механического цеха по обработке зуб
чатых колес гидронасоса к двигатеmо Д-248 с разработкой технологического про

цесса изготовления шестерни привода (дет. 248-1022111). Объем вьmуска 40 тыс. 
деталей в год». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 
стальной шестрения в условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче

ской обработки шестерни с технико-экономическим обоснованием принятых 
решений. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе

ны следующие изменения: 

1. было предложено заменить заготовку на покаовку по классу точсно-
сти Т4, получаемую в закрытых штампах 

2. Объединить часть операций и провести их на одном токарном с ЧПУ 
с контр-шпинделем. 

3. Было разработано высокоэффективное гидравлическое зубофрезерное 

приспособление. 
4. Повышены режимы резаншi, следовательно, и производительность 

обработки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых. пред
ложенных усовершенствований. 

Так себестоимость продукции снизилась на 7,36 руб. и составила 24,35 руб . 
Рентабельность продукции повысилась на 33% и составила 43%. 

Областью возможного практического применения является обработка зуб
чатых. колес. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех.
процесса, все заимствованные из литературных. и других источников теоретиче

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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