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Реферат 
Дипломный проект: 105 с., 33 рис., 35 табл., 1 О источников, 1 прилож. 
Технологический процесс механической обработки и упрочнения восста

новления вала 622-1701171-Б. Объем выпуска 20000 штук в год. 
Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала крупносе

рийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения загото

вок и механической обработки вала с технико-экономическим обоснованием 
принятых решений. 

В качестве изменений техпроцесса было предложено: получение заготовки 

штамповкой в закрытых штампах с прошитым отверстием в заготовке что зна

чительно снизило начальный вес поковки и ее стоимость, а также позволило со

кратить расходы на материал. Это значительно сократило время, как на выпол

нение отдельных технологических операций, так и на время всего тех.процесса. 

Была произведена замена станков 53 SOA и ЗМl 52МВФ2 на станки 53АЗОП 
и ЗК12 соответственно, что позволило снизить время на переходах от одного 

станка к другому, а также значительно повысить производительность всей меха

нической обработки заготовки. 
Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

быть: 

1. Предложенный метод получения заготовки - штамповка в закрытых 

штампах с прошитым отверстием. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-аналити

ческий материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех.процесса, 

все заимствованные из литературных и других источников теоретические и ме

тодические положении и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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