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Реферат 

Дипломный проект: 154 с., 43 рис., 38 табл., 20 источников., 9 прилож. 

Технологический процесс механичесI<ой обработтш и упрочнения

восстановления винта доМI<рата 938-2723112. Объёмом вЬшуска 3500 штук в 

год. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления 

вита домкрат в условиях мелкосерийного производства. 

Цель проетпа: разработать прогрессивный технологический процесс 

получения заготовки, механической обработки винта дократа с технико

эr<ономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. При токарной обработке винта домкрата объединение операций О 15 

и 020 и 55 с заменой оборудования на токарный станок Jet GH-1840ZX DRO; 

2. На операции 060 - фрезерной в качестве режущего инструмента 

использованы червячные фрезы из быстрорежущей стали повышенной 

производительности P9Kl О, позволяющая увеличить режимы резания по 

СI<орости до 60-70 м/мин и по подаче до 3-6 мм/об. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объет<тивно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других 

источников теоретические и методические положения и концепции 

сопровождаются ссылками на их авторов. 
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