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Реферат 

Дипломный проект: 149 с., 26 рис., 36 табл., 22 источник., 4 прилож. 

Технологический процесс механической обрабоп<:и и упрочнения вала 

70-1601021-Б. Объем выпуска 15000 шrук в год. 

Объектом разработки является технолопrческий пропесс изготовле1-111я 

шестерен в условнях l\ICЛкoccprri111oro про111во;1ства. 

Цель проекта: разработать прогрссснrшыс тсхrrологнчсскис процессы 

получения заготовок, мсханrrческоii обработки н упрочняющеii обработк11 

шестерни солнечной с технико-экономическим обоснованием принятых 

решений. 

В проuессе проектированшr внесены следующ11е 11зменен11я в базовый 

технологический процесс: 

1) Предложен метод получения заготовок штамповкой на КГШП в 

за1<:рытых штампах; 

2) Произведено объединение четырех токарных операций О 15, 020. 025. 

030 в одну тоr<:арную с ЧПУ с заменой станков TGC4RM 11 1Л73U на 

станок RAIS ТбUО. 
3) Предложена замена на токарной 011еращ111 ннструментов с 

напайными шrастинам11 на ннструмент со сменным11 

неперетачиваемымн пластннам11; 

4) Предложена замена цементации и закалки зубчатого венца на 

лазерную цементацию . 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: метод получения заготовок. объединение вышеперечис:rенных 

операций и замена инструмента. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные 11з литературных 11 других 

источников теоретические и методические положения и концеrшии 

сопровождаются ссылками на их авторов . 
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ПЕРЕЧЕНЬ ТНПА 

ГОСТ 7505-89 Поковки стальные штампованные. Допуски, припуски и 
кузнечные напуски. 

ГОСТ 2789-73. ЕСКД. Шероховатость поверхности. Параметры, 
характеристики и обозначения. 

ГОСТ 21495-76. Базирование и базы в машиностроении. Термины и 
опр~дедения. 

ГОСТ 22129-76. Приспособления универсальные наладочные и 

специализированные наладочные. Общие технические условия. 
ГОСТ 23505-79. Обработка абразивная. Термины и определения. 
ГОСТ 25761-83. Виды обработки резанием. Термины и определения 

общих понятий. 
ГОСТ 25762-83. Обработка резанием. Термины, определения и 

обозначения общих понятий. 
ГОСТ 26645-85. Отливки из металлов и сплавов. Допуски размеров, 

массы и припусю1 на механическую обработку. 
ГОСТ 2.105-95. ЕСКД. Общие требования к текстовым документам. 
ГОСТ 2.106-96. ЕСКД. Текстовые документы. 
ГОСТ 2.428-84. ЕСКД. Правила вьmшmения темплетов. 
ГОСТ 3.1105-84. ЕСКД. Формы и правила оформления документов 

общего назначения. 
ГОСТ 3.1107-81. ЕСТД. Опоры, зажимы и установочные устройства. 

Графические обозначения. 
ГОСТ 3.1118-82. ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт. 

ГОСТ 3.1120-83. ЕСТД. Общие правила отражения и оформления 
требований безопасности труда в технологической документации. 


