
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ 

БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЪНЬIЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 
Машиностроительный факультет 

Кафедра «Технология машиностроения» 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯЗАIПIСКА 
ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Участок механического цеха по обработке зубчатых колёс корпуса сцепления 

трактора беларус с разработкой технологического процесса на блок-шестерни (дет. 

320-4202016). Объем выпуска 5000 'штук в год». 
Специальность 1-36 01 01 «Технология машиностроения» 
Специализация 1-36 01 01 01 «Технология механосборочных производств» 

Студент-дипломник 

Группы 10301217 
llOA!ep 

Руководитель 

Консультанты: 

по технологической части 

по разделу «САПР» 

по разделу «Охрана труда» 

по экономической части 

ответственный за нормоконтроль 

Объем проекта: 

@k2 
~ОДПllСЬ, дата 

;//,р а, 'i( J.-' 

~-

А.С. Тропец 
IШИЦИВЛЬI 11 ф;wlutllЯ 

М.М. Кане профессор 
l\lllЩllaJIЬI 11 фаМllЛl\Я 
уч. creneJJЬ, звание 

М.М. Кане профессор 
и111щ11алы 11 фамилия 
уч. степе11ь, звание 

~IJJ. #[/~ Е.Ф. Коновалова ст. препоадватель 
подm1сь, д11та 1ш1щ11аn1>1 н фа.111m11я 

~J." ~{ .t#/L 
подпись, = 

уч. СIСПСНЬ, зоа1ше 

Т.П. Кот доцент 
ншщнаnы 11 ф;ш1mия 
уч. crenc1tь, зван11с 

dJ,d '6:С6 2.) И.В. Зеленковская ст.преподаватель 
ПОДПИСЬ, дата llllИWfatu.111 фa.~11UlllЯ 

~ 
уч. степень, звание 

М.М. Кане профессор 
11111щ11альа 11 фа~.шлня 
уч. сrепс11ь , звание 

пояснительная записка - /& / страниц; 

графическая часть -~листов; 
магнитные (цифровые) носители-_· _ единиц. 

Минск2022 

! 



~ 

Реферат 

Дипломный проект 

В соответствии с заданием на дипломное проектирование разработан 

технологический процесс механической обработки «Блок-шесrерНЯ>> 3204202016. 

Объем выпуска 5000 штук в год. 

Объектом разработки является процесс изготовления Блок-шестерни -

:У!елкосерийное производство. 

Цель проекта: выбрать способы получения заготовок и разработать 

прогрессивные техпроцессы механической обработки деталей с технико

экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс производства: 

1.Выбран способ получения заготовки, в результате чего базовый 

вариант получения заготовки (штамповка в открытых штампах) был заменен 

на более экономически выгодный (штамповка в закрытых штампах). 

Были внесены следующие изменения: 

Заменить станки 2А135, 16К20ФЗ, 16К20ФЗ в операциях 005, 010, 015 

на токарные станки с ЧПУ 160НТ. 

Заменить станки 5Е580 в операциях 045, 050 зубозакругляющие станки 

Нш1h SRS 400. 

Заменить инструмент на шлицефрезерной операции: червячную фрезу, 

изготовленную из Р6М5, заменить на фрезу, изготовленную из Р9К1 О. 

Быстрорежущая сталь P9KIO содержит до 9 % вольфрама, а Р6М5 - до 6 %, 

что позволяет увеличить скорость резания в 1,5-2 раза и сократить время 

оGработки в 1,5-2 раза. 

На токарных операциях применить пластинки из сплава IC908; 

В ходе дипломного проектирования прошли пробы такие предложения, 

как применение твердосплавных и быстрорежущих сталей повышенной 

производительности для режущего инструмента применение более безопасной 

СОЖ, с точки зрения медицинских показателей. 

---------------- -------- ------- ·· 
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