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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 126 с., 38 рис., 37 табл., 25 источника; 21 листов 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де­

талей трактора МТЗ-1221М с разработкой технологического процесса на водило 
2022-2407536. Объем выпуска 2000 штук в ГОД>>. 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор­
пусной детали в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­
ской обработки водила с технико-экономическим обоснованием принятых реше-
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесены 
следующие изменения: 

1. было предложено заменить способ получения заготовки вместо песчано­
глинистых форм с ручной формовкой применить автоматическую, в результате 
повысится точность отливки и снизятся припуски на мехобработку. 

2. операцию 005 не проводить по причине более точной заготовки и умень­
шенньIХ припусков; провести операции О 1 О и О 15 вместо универсальньIХ станков 
на токарном станке с 1П1У НААS SL-30, объединить операции 030, 040 и 050 про­
вести их на токарном станке с 1П1У с приводньrм фрезерньrм и сверлильньrм ин­

струментом НААS SL-30. 
3. было разработано высокоэффективный клиновой патрон с mдравлическим 

приводом на токарный станок 

4. разработана конструкция специального ступенчатого сверла для обработки 
отверстий с фаской под нарезание резьбы. 

5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность обра­

ботюr. 
Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятьIХ пред­

ложенных усовершенствований. Так трудоемкость обработки снизилась, в результа­

те чего себестоимость продукции снизилась на 73,81 руб. и составила 310,07 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 26% и составила 36%.Областью возмож­
ного практического применения является обработка корпусных деталей. 

Подтверждаю, что приведеШIЫЙ в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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