
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный факультет 

Кафедра «Технология машиностроения» 

ДОПУЩЕН К ЗАЩИТЕ 

- (,~рой 
.К. Шелег 

РАСЧЕТНО-ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 

«Участок механического цеха по обработке деталей гидрозамка БЗ-1 с разработкой 

технологического процесса на корпус (дет. 01.1.41.03.000). Объем выпуска 10000 штук 
В ГОД.». 

Специальность 1-3601 01 «Технология машиностроения» 

Специализация 1-36 01 01 01 «Технология механосборочных производств» 
Студент 

группы 10301217 ~ 10 . О~ .22 Е.Г. Лобан · 

Руководитель 

Консультанты: 

по технологической части 

по разделу САПР 

по разделу «Охрана труда» 

по экономической части . 

11н1щ11nлы 11 фам~1ш1я 

,.(~ 1'0. ОС: Ц проф. И. В ; Фомихина 
подпнсь, двта ДОЛЖНОСТЬ, llHllЦlla!IЫ 11 фамилия 

Д,2,1 l'OrOЬ.A:..t проф. И. В. Фомихина 
ПОДПllСЬ, дата должность, 111111w1nлы 11 фам1ш11я 

Jkt lд/Jt'WL ст. пр. Е.Ф. Коновалова 
ПОДПllСЬ, дата 

~~д. !lь.дl!L 
noдnl1c:дaтll 

~ 1. 1%.2..,_ 
r;од;;;;:;;а 

ДОЛЖНОСТЬ, llHllЦllMЬI 11 фШ\\IЛ\IЯ 

доцент Т .П. Кот 
ДОЛЖНОСТL, 11111щ11nлы 11 фамttл\IЯ 

ст. пр. Н.В . Зеленковская 
должность, 11111щ11алы 11 фам1mия 

Ответственный за нормоконтроль ~ /tJ,tJG.~<>t проф. И. В. Фомихина 
\IОДПllСЬ, дата должность, llHIЩ11WIЫ 11 фам11ш1я 

Объем проекта: 

расчетно-пояснительная записка - t3Ч страниц 
графическая часть - .JLлистов 
магнитные (цифровые) носители - _единиц 

Минск 2022 

, · 



Реферат 

Дипломный проект: 133 с., 44 рис., 37 табл., 30 источники, 1 прило)l<. 
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Тема дипломного проекта «Участок механического цеха по обработке 
;:(еталей гидрозамка БЗ-1 с разработкой технологического процесса на корпус (дет. 

01.1.41 .03.000). Объем выпуска 10000 штук в го~». 
Объектом разработки является участок механического цеха и 

технологически процесс изготовления опоры в условиях среднесерийного 

производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные тех.процессы получения 
заготовок и механической обработки опоры с технико-экономическим 
обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Был предложено заменить в базовом методе прутки круглого сечения 
на прутки прямоугольного сечения. 

2. У совершенствован технологический процесс токарной и 

сверлильной обработки детали за счет использования более современных и 

мощных станков. 

В дипломном проекте использованы такие решения, как применение 

быстрорежущих сталей повышенной производительности для метчиков, что 

в 1,5-2 раза повышает производительность труда на данной операции. 
Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает содержание проекта, все 

заимствованные из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаться ссылками на их 

авторов. 
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