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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 133 с., 40 рис., 37 табл., 23 источника; 23 листов 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Участок механического цеха по обработке де
талей коробки скоростей грузовика МАЗ 6430 с разработкой технологического 

процесса на корпус переключателя 6430-1703804. Объем выпуска 1000 штук в 
ГОД». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления кор

пусной аmоминиевой детали в условиях единичного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче

ской обработки крышки с технико-экономическим обоснованием принятых ре

шений. 
На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе

ны следующие изменения: 

1. было предложено заменить способ получения заготовки вместо обыч-
ного проката использовать калиброваннй. 

2. перенести обработку с 3 операций (токарных, фрезерных) на два 

станка токарно-револьверный 1П420ПФ40 и 6К82Г. Это позволило провести об
работку с минимальным количеством переустановок, высвободить производ

ственные площади. 

3. было разработано высокоэффективное зажимное приспособление для 
сверления на токарный станок 

4. разработана конструкция специального зенкера сборной конструкции. 

5. повышены режимы резания, следовательно, и производительность об

работки. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред

ложенных усовершенствований. Так трудоемкость обработки снизилась, в результа

те чего себестоимость продукции снизилась на 40 руб. и составила 167 руб. Рента
бельность продукции повысилась на 39% и составила 69%. Срок возврата инвести
ций снизился и составляет 2,2 года. 

Областью возможного практического применения является обработка кор
пусных деталей. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех

процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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