
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ 
БЕЛОРУССКИЙ НАЦИОНАЛЬНЪIЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ 

Машиностроительный факультет 
Кафедра <<Технология машиностроения» 

ДОI]УЩ9f!~ К З~!Е 
з~вJro'19IIJl'Y1 ~~и ,:.r А~.к.шелег 
~ . ~ ()/{ 2022г. 

ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 

ДИПЛОМНОГО ПРОЕКТА 
«Участок механического цеха по обработке деталей роликового радиального 

сферического двухрядного подшштика 4003128АН (24028lvffi W33) с разработкой 
техnроцессов на внутреннее и наружное кольца. Объём выпуска -20 тыс. комплектов 
В ГОД». 

Специальность 1-36 01 01 «Технология машиностроения» 
Специализация 1-36 01 01 01 «Технология механосборочных производств» 

А' 

// 
/r

Студент-дипломник 

Группы 10301117 
llOMCp 

~zьos1o2<.. · · Говейно А.С. ~~... м,,"_" ФОU~• 
Руководитель 

подп11сь, датn 

Консультанты: 

по технологической части 4J /l(.(}G,)~ 
ПОДПllС~, дата 

профессор Синкевич Ю.В. 
11111щ11nnы 11 фаt.1 11n11я 
уч. =пень, звание 

профессор Синкевич Ю.В. 
lllllЩllВЛЫ 11 фaAlllЛllЯ 

)"1. степень, эва1111е 

по разделу «САПР» &J/.д/,дUJ.ст. препоадвательЕ.Ф. Коновалова 
• П0д1111СЬ, дата llllllt.OIMЬI 11 фа~Ш1111JI 

по разделу «Охрана труда» 

уч. QТСПСllЬ, эва1111с 

доцент Т.П. Кот 
lllllЩШIJJЬI 11 фnMllЛllЯ 
уч. степень, зоnн~1е 

.iJ& 9iJ6.2.'Lст.преподаватель Н.В. Зеленковская 
ПОДПllСЬ, дата ltlll!UllaJIЬI 11 фnMllЛllЯ 

по экономической части 

ответственный за нормоконrроль 

Объем проекта: 

пояснительная записка -1·7-'f страниц; 
графическая часть -ii. JШстов; 

t;li! /1( ,tJ/J,J.j., 

ПОДПllСЬ, дата 

магнитные (цифровые) носители --- единиц. 

Минск2022 

у•1. сrепе11ь, зоа1111с 

профессор Синкевич Ю.В. 

111шu11nnы 11 фом11n11я 
уч. сrепснь, зоан11с 

1 



3 

Реферат 

Дипломный проект: 174 с., 27 рис., 43 табл., 12 источников., 5 прилож. 

Участок механического цеха по обработке под1шпIНШ<а 4003128 с разра

боткой технологичес1сих процессов для деталей <<Кольцо наружное 

4003128Н.01» и «Кольцо внутреннее 4003128 .А02». Объём въmус1са 20000 штук 

в год. 

Объектом разработки является технологичесю~е процессы изготовления 

колец в условиях. меm<0серийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы по

лучения заготовок, механической обработI<И I<олец с технико-экономическим 

обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

1. Предложен более экономичный метод получения заготовок 1сольце

раскат1сой. 

2. При обработке наружного кольца произведеiю объединение опера

ций 005, 015, 025, 035 с заменой оборудования на токарно-фрезерный станок 

НURON ТМХ 200; 

3. Произведена замена оборудования на операциях 010, 015, 020, 025, 

030, 035 2 мя токарно-шлифовальными центрами EMAG VLC 200 GT; 

4 . При обрабо11<е внутреннего rюльца операции 01 О, 015, 035, 040 объ-

единены с использованием токарно-фрезерного станка HURON ТМХ 200. 

5. Произведена замена оборудования на операциях О 1 О, 015, 030, 035, 

030, 052, 055, 043 2 мя токарно-шлифовальными центрами EMAG VLC 200 GT; 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно-аналити

ческий материал объективно отражает состояние разрабатываемого технологи

ческого процесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются ссьш-

ками на их авторов. 

------ . --- - -
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