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Реферат 

Дипломный про ект 105 с., 55 рис., 18 табл., 15 источников, 2 прилож. 

Тема дипломного проекта «Технологическая подготовка изготовления деталей 

«Втуm<а>> на базе ОАО «МАЗ» с постановкой задачи автоматизированного 

проектирования маршрута и разработкой операций механической обработки на 

станках с ЧПУ с использованием интегрированных программных. средств». 

Объектом разработки являлся обобщённый технологический процесс 

изготовления шестерён в условиях. серийного производства. 

Цель проекта: автоматизированное проектирование маршрута и разработка 

операций механической обработки на станках с ЧIN с использованием 

интегрированных Программных средств. 

На основании изучения базовых тех.процессов изготовления шестерён, 

внесены следующие изменения: 

1. предложен метод получения заготовок в закрытых штампах взамен 

штамповки в открьпых штампах; 

2. при разработке обобщённого тех.процесса была произведена замена токарно-

револьверных и агрегатных. стаmюв на вертикально-сверлильные, токарных 

автоматов на токарные станки с ЧПУ; специальных зубообрабатывающих станков 

на зубофрезерные станки с ЧПУ для организации серийного типа производства. 

3. для разработки тех.процесса использовался комплекс АСТШI трудоёмкости 

и стоимости решения задач. 

Экономическими расчётами подтверждена целесообразность предложенных 

усовершенствований. Так годовой экономический эффект от замены метода 

получения заготовок и использования компле1<са средств ACTIПI составил 32790,87 

руб. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

слу>Irnть: 

1. Предложенный метод получения заготовок в закрытых. штампах. 
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2. Комплекс средств АСТШI. 

Подтверждаю, что приведённый в дипломном проекте расчётно­

аналитический материал объективно отрцжает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положения и концепции сопровождаются ссылками 

на их авторов. 
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