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Реферат 

Расчетно-пояснительная записка Hl9 с., 25 рис., 35 табл., 19 источников 

Участок механического цеха по обработке деталей двигателя Д-245 с 
разработкой технологического процесса механической обработки крышек 
уплотнения (дет. 260-1002141 и 263-1002141-А). Объем выпуска 8000 тыс. 
штук в год. 

Цель проекта: разработать техпроцесс получения заготовок деталей 
двигателя Д-245 с разработкой технологического процесса механической 

обработки I(рышек уплотнения (дет. 260-1002141и263-1002141-А) с объёмом 

выпуска 8000 тыс. штук в год, провести технико-экономическое обоснование 
разработанного техпроцесса, осветить вопросы техники безопасности и 

охраны окружающей среды. 

В процессе проектирования вьшолнялись следующие работы: 
проанализирован базовый технологический процесс изготовления деталей 

260-1002141 и 263-1002141-А на ОАО «lVIM:З», на его основе разработан 
новый, более современный, технологический процесс, разработана 

конструкция приспособления, произведен расчет припусков на обработку и 

режимов резания, технических норм времени, экономический расчет. 

В качестве усовершенствования техпроцесса получения заготовок было 

предложено использовать литье в песчаные формы, применяя стержни из 

холоднотвердеющей смеси (ХТС), что позволило уменьшить размер формы и 

повысить точность литья. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Замена станков на операциях О 1 О, 020 и проведение обработки на 
токарном станке с ЧПУ 200НТР. 

2. Выполнение слесарных операций О 15 и 025 перед токарной 

обработкой, чтобы имелась возможность перехватывать деталь 

контршпинделем. 

Областью возможного практического применения является обработка 
деталей типа «Крышка уплотнения» . 

Подтверждаю, что приведенный в дипломной проекте, расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 
техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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