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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 116 с., 34 рис., 35 табл., 25 источников, 16 листов 
приложения. 

Тема дипломного проекта: «Технологический процесс механической обра­

ботки и упрочнения-восстановления вала-шестерни ПКАБ 01.2.12.01.141. Объем 
выпуска 6000 штук в год». 

Объектом разработки является технологический процесс изготовления дета­

ли «Вал-шестерня» в условиях серийного производства. 

Цель проекта: разработка прогрессивного варианта техпроцесса механиче­

ской обработки детали с технико-экономическим обоснованием принятых реше­
ний. 

На основании изучения базового техпроцесса изготовления корпуса, внесе­

ны следующие изменения: 

1. было предложено заменить заготовку в виде сортового круглого про-

ката на покаовку на КГllП1 по классу точности Т5. Это привело к снижению объ­

ема механической обработки. 

2. Заменили два горизонтально-расточных станка на и ряд токарно-

винторезных на один станок с 1ll1Y с применением приводных головок для осево­
го инструмента. Это позволило 13 операций мехоботки провести на 6 станках 

3. Повысили режимы резания на зубофрезерных операциях и снизили 

при этом время обработки, уменьшилось количество станков. 

4. было разработано высокоэффективное гидравлическое зубофрезерное 

приспособление для обработки деталей типа «Вал-шестерня» в центрах. 

Экономическим расчетом подтверждена целесообразность принятых пред­

ложенных усовершенствований. 

Так себестоимость продукции сIШЗилась на 153,51 руб. и составила 321,4 руб. 
Рентабельность продукции повысилась на 53% и составила 63%. 

Областью возможного практического применения является обработка дета­
лей типа ступенчатых валов-шестерен. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно­

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого тех­
процесса, все заимствованные из литературных и других источников теоретиче­

ские и методологические положения и концепции сопровождаются ссылками на 

их авторов. 
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