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Реферат 

Дипломный проект: с.127, 28 источников, 3 прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения вос

становления Крестовины диффере~щиала 64221-2506060-1 О. Объем выпуска 
4000 штук в год. 

Цель проекта: разработать прогрессивные технологические процессы 

получения заготовок, механической обработки и упрочняющей обработки кре

стовин дифференциала с технико-экономическим обоснованием принятых ре

шений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

технологический процесс: 

Предложен современный метод получения заготовки с степенью точно

сти Т4, вместо Т5; 

При разработке проектного варианта техпроцесса основное внимание 
акцентировалось на замене плоско-шлифовального станка ЗЕ756 на операции 

020 и координатно-расточного станка 2Е450АФ1 на операции 025, на плоско
шлифовальный станок ЗД756 и координатно-расточной станок 2Е450 соответ
ственно. Повышеншо производительности работы станка способствовало 

оснащение его механизированным приспособлением, использованием резцов, 

оснащенных сменными многогранными пластинами фирмы Sandvik Coromant 
(ШвецИя), устройством быстрой предварительной настройки инструмента. Это 
позволило повысить производительность обработки и высвободить производ

ственные площади. 

Разработано приспособление для сверления центровочных отверстий 
для крестовины дифференциала 64221-2506060-10, а таюке произведен его си
ловой и точностной расчет. 

Объектами возмо:жного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: предложен современный метод получения заготовок, объединение 

выше перечисленных операции. 

Подтверждаю, что приведенный в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отраж:ает состояние разрабатываемого 

технологического процесса, все заимствованные из литературных и других ис

точников теоретические и методические положения и концепции сопровожда

ются ссылками на их авторов. 
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