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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 1:2JO c.,J!j_ рис., J f- табл.,_iL источник, _1_ прилож. 

Технологический процесс механической обработки и упрочнения

восстановления полуоси 52-2308065. Объем выпуска 5000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцессы изготовления в условиях 

серийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивные техпроцессы получения за

готовок, механической обработки и упрочнения-восстановления детали с 

технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

Объединены операции 010-035 в две операции и выполнять их на 
токарном станке с ЧПУ модели N20x1000. Это позволить уменьшить 

машинное время обработки и удешевит производство детали. Исключит 

необходимость использования копирной линейки, и следящей системы. 

Заменен зубофрезерный станок мод. 5230 на специальный 

зубопротяжной станок мод. 5С269; 

Объединены операции 095-105 в одну операцию и выполнять ее на 
шлифовальном станке с ЧПУ модели Quickpoint5000/40. Это позволить 
уменьшить машинное время обработки и удешевит производство детали. 

Применены вместо инструментов с напайными пластинами режущей 

части сборные инструменты, оснащенные МНП с износостойким покрытием, 

использован быстрорежущий инструмент с покрытиями типа TiN, что 

особенно сказалось на сокращении времени на одной из самых трудоёмких 

операциях 030 - шлицефрезерной. 
Пересмотрены режимы резания в сторону их увеличения, нормы 

времени - в сторону их снижения. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта мо

гут служить: 

1. Предложенный метод получения заготовок. 

2. Предложенные вариант технологического процесса 

механической обработки 

Подтверждаю, что приведенные в дипломном проекте расчетно

аналитический материал объективно отражает состояние разрабатываемого 

техпроцесса, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методические положении и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов. 
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