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Обеспечение эффективности технологических процессов в современ
ном производстве есть на сегодняшний день актуальным и важным зада
нием приборостроения. Эффективность процессов обработки на многоце
левых станках, определяется как параметрами системы «деталь» инстру
мента станка, так и обеспечением заданного качества обработанных изделий.

Существуют два взаимодополняющих подхода обеспечения точности 
процесса обработки: І-улучпіенйе эксплуатационных характеристик тех
нологического оборудования (элементы станка и приспособления, кон
струкция режущего инструмента); 2  - использование системы мониторин
га процесса обработки, что оперативно предоставляет информацию о те
кущих значениях контролируемых параметров от датчиков, размещенных, 
на технологическом оборудовании.

Для создания системы диагностирования состояния оборудования в 
процессе изготовления деталей наиболее рационатьным является исполь
зование метода акустической эмиссии.

В технологической системе заготовка инструмента приспособления 
станка при резании генерирует высокочастотные волны упругой дефор
мации (волны напряжений), параметры и характер появления которьтх 
обусловленные динамической локальной перестройкой полей механиче
ских напряжений. Основным их источником является зона резания, в 
которой происходят пластическая дефор.мация и разрушение материа
ла обрабатываемой детали, разрыв фрикционнььх связей на контактных 
поверхностях инструмента. Эти процессы связаны с динамической 
нагрузкой-разгрузкой материала, имеют разную степень пространствен
но-временной локализации и порождают волны, которые распространя
ются в упругой среде напряжений.

Инфор.мацию о состоянии оборудования, что используется для обра
ботки детали получаем из не стационарной состааляющей, рост показате
лей по данному параметру будет отображать изменения в работе оборудо
вания, которое может привести к отказу оборудования, точности или пе
ремещения рабочих органов станка.
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