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Сложившаяся сегодня ситуация такова, что 
в области допусков и посадок в Республике 
Беларусь одновременно действуют две не вполне 
согласованных друг с другом системы допусков 
формы и расположения поверхностей.

Одна из них регламентирована группой ГОСТ 
24642-81, ГОСТ 24643-81, ГОСТ 2.308-2011. 
Вторая система представлена отдельным СТБ ISO 
1101-2009, который идентичен международному 
стандарту ISO 1101:2004 «Geometrical Products 
Specification (GPS) – Geometrical tolerancing – 
Tolerances of form, orientation, location and run-
out» (следует иметь в виду, что международный 
стандарт перерабатывался в 2012 и 2017 гг., но 
в Республике Беларусь действует СТБ ISO 1101-
2009).

Стандарты группы ГОСТ позволяют выбирать 
виды допусков формы и расположения поверхно-
стей, необходимые для функционирования дета-
лей в разрабатываемой конструкции, и назначать 
числовые значения допусков по аналогии, если 
отсутствует необходимость расчетов предельных 
отклонений.

Расчеты точности предельных отклонений 
геометрических параметров могут понадобить-
ся для оригинальных (не типовых, не имеющих 
аналогов) конструкторских решений или в ситу-
ациях, когда типовое решение не обеспечивает 
наивысший уровень качества изделия, которого 
необходимо добиться.
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Использование методов назначения допусков 
по аналогии для решения типовых задач обеспе-
чивает значительную экономию интеллектуаль-
ных ресурсов при проектировании изделий при 
гарантированном достижении удовлетворитель-
ного уровня качества.

Ситуации с неправильно выбранными анало-
гами не рассматриваются, поскольку квалифика-
ция разработчика должна гарантировать его ра-
боту без явных ошибок.

Проведенный анализ показал наличие суще-
ственных отличий сопоставляемых стандартов.

Поскольку в настоящее время действуют две 
системы стандартов, регламентирующих допуски 
формы и расположения поверхностей, имеющих 
в трактовке и обозначениях ряд существенных 
различий, можно предложить следующие подхо-
ды к разработке конструкторской документации:

– при разработке документации для собствен-
ных нужд или для передачи ее зарубежным пар-
тнерам из стран СНГ нормировать и обозначать 
допуски формы и расположения поверхностей 
можно с использованием, если контрактом не 
предусмотрено иное;

– если разработка выполняется для партнеров 
из других стран, то в зависимости от поставлен-
ных ими условий может потребоваться норми-
рование допусков формы, ориентации, располо-
жения и биений поверхностей в соответствии и 
сопряженными с ними стандартами.
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Выбор числовых значений допусков в послед-
нем случае затруднен, поскольку в отсутствуют 
степени точности и стандартные значения допу-
сков, что делает невозможным разработку и ис-
пользование рекомендаций по их нормированию. 
Поэтому на стадии проектирования изделий для 
назначения допусков формы и расположения по-
верхностей по аналогии более удобно использо-

вание межгосударственных стандартов, позволя-
ющих использовать рекомендации справочной 
литературы и других источников для назначения 
конкретных числовых значений допусков.

Оформление документации на завершающей 
стадии конструирования следует выполнять в со-
ответствии с требованиями тех стандартов, кото-
рые устанавливает заказчик [2, 3].
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Создание космических летательных аппара-
тов, лазерной техники, гелиотехники поставило 
перед машиностроением ряд новых проблем, 
связанных с обеспечением таких важнейших 
эксплуатационных свойств металлических из-
делий, как способность отражать (поглощать) 
электромагнитные волны оптического диапазона 
спектра излучения Солнца для уменьшения тем-
пературы их нагрева и температурных деформа-
ций. К этим изделиям следует отнести: зеркала 
лазерных установок, телескопические системы, 
длинномерные трубчатые элементы, детали, ис-
пользуемые в космических летательных аппа-
ратах, например элементы внешних оболочек, 
упругие выносные элементы в виде трубок из 
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тонких пружинных лент, которые сворачивают-
ся в плоскость (штанги систем гравитационной 
ориентации и стабилизации, антенны и др.), из-
готовленные из материалов с особыми свойства-
ми упругости и теплового линейного расширения 
(хромоникелевых, медно-бериллиевых сплавов 
и др.). Технологическое обеспечение оптиче-
ских характеристик этих изделий реализуется 
финишными методами механической обработки 
(гидроабразивная обработка, обработка метал-
лической дробью, фрезерование твердым спла-
вом, фрезерование эльбором, точение твердым 
сплавом, абразивное полирование, выглажива-
ние, алмазное точение), среди которых наиболее 
эффективным является абразивное полирование, 


