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Термопластавтомат (ТПА) представляет собой машину, используемую для производства де-
талей из термопластов методом литья под давлением. В настоящее время более трети штучных 
изделий из полимерных материалов в мире производится на термопластавтоматах. Технология 
литья под давлением идеально подходит для массового производства изделий сложной формы, 
важным требованием для которых является точное соответствие размеров. 

Основная причина распространенности ТПА – низкая стоимость термопластавтомата 
с возможностью получения изделий любой геометрической формы. Используя ТПА, можно 
получить максимально автоматизированый производственный процесс и высокоточные из-
делия по невысокой цене. 

Автоматизация процесса переноса гвоздей в зону ТПА значительно увеличит количе-
ство обрабатываемых гвоздей в единицу времени. Также произойдет повышение качества, 
так как процесс передачи будет целиком и полностью управляться контроллером. 

Блок-схема системы представлена на рис. 1. Она содержит следующие блоки: контроллер 
управления подачей; блок перемещения картеки; индикатор; блок подачи заготовки; блок виб-
ропривода; ТПА; блок концевика; блок ручного управления и настройки. 

Рисунок 1 − Блок-схема 

Контроллер управления подачей отвечает за генерацию соответствующих сигналов в со-
ответствующее время. Он анализирует состояние кнопок, устанавливает скорость передачи 
и монтажа, меняет состояния и режимы системы. 

Блок перемещения каретки представляет собой шаговый двигатель. Он отвечает за фик-
сацию каждого гвоздя в соответствующем месте и передачу его в ТПА. Блок переноса компо-
нентов устанавливает каждый гвоздь на соответствующее место. Индикатор показывает систем-
ные режимы. Блок концевика – это устройство, которое размыкает цепь в системе, когда дви-
жущиеся части достигают своего конечного положения. Блок ручного управления и настройки 
используется для установки скорости подачи и ввода скорости монтажа. ТПА плотно закрывает 
каждый гвоздь пластиком. 


