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Л и т е р а т у р а

При асимметричном вибрационном резании [1] инструмент под 
действием задающего устройства совершает асимметричные коле
бания, которые в первом приближении могут быть описаны линей
но-кусочной функцией. При использовании таких функций в связи 
с необходимостью периодического перехода от одного линейного 
уравнения к другому расчеты технологических параметров резания, 
например мгновенной величины действительной (суммарной) пода
чи инструмента приходится вести покусочно (поэтапно), что не все- 
1да удобно. Однако линейно-кусочная функция с помощью рядов 
Фурье может быть выражена одним общим уравнением в виде сум
мы гармоник колебаний разной амплитуды и частоты. Отбрасывая 
масть членов, представляющих гармоники высшего порядка можно 
получить приближенное уравнение асимметричных колебаний ин
струмента, обеспечивающее расчет требуемых технологических 
параметров резания с заданной степенью точности.

Ниже дается решение данной задачи.

Исходные данные: — + — = %■
2 2

а + Ь = 2 п', к = 2 ж.
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/ (л) = X ; при О < л: < —,
а 2

2 А  2 % А
/ ( х )  = -----—  х + ------— ; п р и - < х < 7 Г .

Ь о  2

В виде ряда Фурье функция преобразовывается к виду: 

/ ( jc )  = ^  + 6 i siirc + fe2 sin2  х  + 6 3  sin3 х + ...,

Выразим функцию в виде комбинации линейных функций:
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2 2

Вычислим коэффициент при cos
к а
Т )
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И окончательно:
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В настоящее время на производстве существует проблема борь
бы со сливной стружкой, образующейся при обработке резанием 
пластичных конструкционных материалов. В ее решении может 
помочь вибрационное резание, суть которого заключается в том, 
что резцу помимо постоянной подачи сообщается дополнительное 
возвратно-поступательное (колебательное) движение.
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