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Существующий однокомпонентйый механический динамометр [1], при
меняемый при выполнении лабораторной работы "Влияние режимных пара
метров на тангенциальную силу резания при точении" в курсе "Теория реза
ния и режущий инструмент", представлен на рисунке 1. Он обладает сущест
венным недостатком, связанным со свободным расположением промежуточ
ного штока 5 в цилиндре динамометра.

В связи с этим вибрации, возникающие в процессе резания, полностью 
передаются на ножку индикатора часового типа, вызывая чрезмерные коле
бания его стрелки, что приводит к снижению точности результатов экспери
мента; кроме того, наличие вибрации приводит к быстрому разрушению 
звеньев передаточного механизма прибора.

Рисунок 1 -  Однокомпонентный механический динамометр: 1 -  отвер
стие для установки динамометра на суппорте станка; 2 -  люлька для закреп
ления резца; 3 -  квадратная перемычка; 4 -  рычаг жёстко соедйнёішый с 
люлькой 2; 5 -  шток; 6 — индикатор часового типа.

С целью создания более благоприятных условий для снятия показаний 
нами бьши предприняты попытки демпфирования промежуточного штока 
путём заполнения цилиндра маслом и выполнения в поршне демпфирующих 
отверстий. Однако возникающие при резании гидравлические силы сопро
тивления притормаживали движение штока 5, что приводило к существен
ным искажениям показаний индикатора.

Поэтому нами бьшо решено для гашения вибрации вместо гидравличе
ских СШ1 сопротивления использовать силы трения поршня в цилиндре без 
применения в качестве тормозящей гидравлической среды.
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На основании изложенного конструкция передаточного механизма ди
намометра была изменена следующим образом (рис. 2): внутри цилиндриче
ской полости с помощью болтов 9 был установлен пластмассовый цилиндр 8, 
внутри которого с небольщим натягом вставлен ребристый щток 5 с пласт
массовым поршнем 7. Длина штока 5 подоб
рана таким образом, что один его конец опи
рался на рычаг 4, а другой контактировал с 
ножкой индикатора часового типа 6. При на
гружении резца рычаг 4, вследствие скручи
вания квадратных перемычек 3, поворачи
вался, передвигая шток 5 вверх. Величина пе
ремещения фиксировалась индикатором.
Вследствие трения поршень 7 затормаживал
ся в верхнем положении и не реагировал на 
колебания рычага 4 под действием вибраций, 
возникающих при резании.

Благодаря этому колебания стрелки ин
дикатора часового типа были минимальными, 
либо отсутствовали вообще. Таким образом, 
использование усовершенствованной конст
рукции передаточного механизма динамо
метра упростило снятие показаний индикато
ра, что существенно повысило точность ре
зультатов эксперимента.
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В современно.м машиностроении широкое распространение находят ме
тоды обработки деталей поверхностным пластическим деформированием 
(ППД). Они позволяют повысить эксплуатационные свойства поверхностей 
деталей и во многих случаях снизить стоимость производства.
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