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Методом Фарадея измерена удельная намагниченность насыщения 
твердого раствора манганита квазидвойной системы (1-х)Тао,758го,25МпОз- 
хЬао,бРЬо,4МпОз, синтезированного с использованием золь-гель метода.

Учитывая результаты предыдущих исследований по разработке золь- 
гель технологии синтеза твердых растворов манганитов лантана [1,2], а 
также возрастающий интерес к свойствам твердых растворов манганитов 
квазидвойных систем, целью данной работы явилось исследование маг­
нитных свойств твердого раствора манганита квазидвойной системы 
(1-х)Ьао,755го,25МпОз~хЬао,бРЬо,4МпОз, (где х=0,25; 0,5; 0,75), полученного 

с использованием золь-гель технологии. Способ приготовления порошков 
манганитов исследуемых составов золь-гель методом включал в себя ста­
дии, описанные ранее [1].

Методом Фарадея была изучена температурная зависимость удельной 
намагниченности насыщения образцов твердых растворов указанного со­
става. Результаты показали, что величина удельной намагниченности насы­
щения, измеренная при 100К, т.е. величина Оюо, зависит как от температуры 
обжига порошков ксерогелей (температуры синтеза твердого раствора), так 
и от состава твердого раствора (1-х)Еао,75̂ Го,25МпОз -  хЬао,бРЬо.4МпОз Как 
видно из таблицы, для всех составов (х=0,25, 0,50, 0,75) значение Оюо увели­
чивается с увеличением температуры обжига и достигает максимального 
значения для твердых растворов, синтезированных при термообработке по­
рошков при 1100°С (в течение 1 часа). Следует отметить, что для твердых
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растворов, синтезированных нами при этой температгуре ( 1100°С), величина 
0100 сопоставима или превышает (см. таблицу) аналогичную величину Оюо 
для твердых растворов соответствующих составов, синтезированных кера­
мическим методом за более продолжительное время обжига [3,4].

Такая же закономерность наблюдается и с увеличением содержания в 
квазидвойной системе ( 1-х)Ьао.758го,25МтіОз-хЬао,бРЬо,4МпОз доли мангани­
та Ьао,бРЬо,4МпОз.(ростом величины х).

Таблица

Значения величины удельной намагниченности насыщения Оюо (Fc cmV г) 
порошков твердых растворов манганитов ( 1-х)Ьао,75̂ го,25МпОз -  

хЬао,бРЬо,4МпОз, синтезированных в течение 1 часа при различных темпе­
ратурах обжига порошков ксерогеля различного состава

Температура об­
жига порошка 

ксерогеля соот­
ветствующего со­
става, °С (темпе­
ратура синтеза 

твердого раство-
ра)______

Удельная намагниченность насыщения Оюо (Гс-см’/ г) 
порошка твердого раствора различного состава

Х-0,25 Х=0,5 Х=0,75

700 28,7 29,5 37,3
900 39,3 50,0 62,3
1100 76,5 68,2 87,8

*)1100 *)71,1 *) 66,5 *) 63,5
*) Данные приведены для твердых растворов соответствующих составов, 

______ _____ синтезированных керамическим методом [4]____________

Эти данные согласуются с результатами, полученными для твердых 
растворов аналогичного состава, синтезированных керамическим методом 
[3]. Таким образом, с увеличением температуры обжига порошков и с рос­
том в полученных твердых растворах доли Lao,бРЬо,4МпОз увеличивается До­
ля магнитной фазы и растет однородность полученных твердых растворов. 
Отметим, что температура Кюри для образцов твердых растворов (1- 
х)Ьао,75̂ Го,25МпОз -  хЬао,бРЬо.4МпОз , синтезированных при 1100°С (время 
обжига 1 час) разработанным золь-гель методом, измеренная путем экстра­
поляции температурной зависимости удельной намагниченности на ось 
температур, Тк составила ~ 290-300К независимо от состава, что на -50-60К 
ниже, чем для аналогичных твердых растворов, синтезированных керамиче­
ским методом [4]. Исключение составляет синтезированный золь-гель мето­
дом образец твердого раствора Ьао,бРЬо,4МпОз, для которого величина Тк со­
ставляет -360К и хорошо согласуе'гся со значением, приведенным в [4].
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Представленные результаты свидетельствуют о больших перспекти­
вах, открывающихся перед использованием золь-гель технологии в синтезе 
наноструктурированиых порошков и материалов: полученные с использо­
ванием этого метода твердые растворы манганита квазидвойной системы 
( 1-х)Ьао,75̂ Го,25МпОз~ хЬао,бРЬо,4МпОз имеют магнитные характеристики, 
не уступающими таковым для систем, полученных традиционным керами­
ческим методом.
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При рекомендуемом диаметре торцевой фрезы = 1,2... 1,55 [В -  ши­
рина фрезерования) в случае обычно используемой симметричной схемы 
торцевого фрезерования угол контакта ^  фрезы с заготовкой равен:

233


