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РЕФЕРАТ

Планировка, формовочный участок, сталь, ступица, реконструкция.
Цель проекта: «Реконструировать формовочный участок

сталелитейного цеха ОАО «МАЗ» и разработать технологию изготовления
детали-представителя».

Реконструирован формовочный участок сталелитейного цеха ОАО
«МАЗ». Произведено обоснование и расчет производственной программы и
оборудования формовочного участка.

Выбран технологический процесс изготовления детали-представителя,
который обеспечивает получение качественных отливок из стали 40Л.

Разработаны вопросы организации производства и рассчитаны
основные технике-экономические показатели.

Отражены вопросы охраны труда в литейном цехе и экологической
безопасности.

Произведен расчет искусственного освещения формовочно-заливочного
участка.
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ЗАКЛЮЧЕНИЕ

В ходе дипломного проекта был реконструирован формовочный участок
сталелитейного цеха ОАО «МАЗ».

Выбран и произведен расчет формовочного оборудования.
Обоснованы предлагаемые решения по реконструкции формовочного

участка сталелитейного цеха.
Произведены расчеты и моделирование процессов формирования

отливки.
Выбран технологический процесс изготовления отливок, который

обеспечивает получение качественных отливок из сплава Ст-40Л, а также
высокие технико-экономические показатели производства.

Произведен расчет себестоимости тонны годного литья, заработной
платы служащих и срока возврата инвестиций для проектного варианта
формовочного участка.

Проработаны вопросы, связанные с охраной труда на производстве в
проектируемом цехе. Осуществлен расчет искусственного освещения
формовочно-заливочного участка.
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