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РЕФЕРАТ
Оптимизация состава, формовочная смесь, пригар, стальное литье.
Цель проекта: «исследовать свойства формовочных смесей сталелитейного

цеха ОАО «МТЗ» и разработать технологические мероприятия, направленные на
снижение вероятности возникновения пригара на отливке 80Х-241218А «Рукав».

Оптимизирован состав формовочной смеси для производства стальных отли-
вок, что обеспечивает снижение брака по пригару на 30 % , от всего количества
брака. _

Рассчитан ожидаемый экономический эффект, получаемый от внедрения оп-
тимизированного состава смеси в массовое производство, который составляет
1,142 млн. руб.

Выбран технологический процесс изготовления стальной отливки - «Рукав»,
который обеспечивает качественное получение отливок. Выполнено моделирова-
ние технологического процесса литья отливки в пакете ЕЅІ РгоСаЅі и доказана
правильность выбранной технологии.

Разработаны мероприятия по охране труда. Выполнен расчет искусственного
освещения формовочного участка.
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