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РЕФЕРАТ

Дипломный проект содержит 126 с. машинописного текста с 16 илл., 22 табл., 

библ. 28 источников, приложения на 9 с. и 11 листов графической части формата А 1.

М ЕТРОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ, РОБАСТНОСТЬ ПРОЦЕССОВ, Т Е О 

РИЯ Н ЕКО РРЕКТН Ы Х ЗАДАЧ, ТЕХН О ЛО ГИ ЧЕСКИ Е ПРОЦЕССЫ , У П РА ВЛ Е

НИЕ РОБАСТНОСТЬЮ

Объектами исследования в дипломном проекте является робастность процес

сов и управление ею.

Целыо дипломного проектирования является разработка стратегии принципи

ального решения проблемы гарантированного обеспечения приемлемого уровня ро

бастности производственных процессов в рамках системы менеджмента качества.

В рамках дипломного проекта были исследованы понятия робастности в раз

личных сферах деятельности; исследованы литературные источники по теме про

екта; исследованы характеристик робастности процессов; проанализирована при

менимость теории некорректных задач к решению задач управления робастностью;

В результате исследования разработана стратегия принципиального решения 

проблемы гарантированного обеспечения приемлемого уровня робастности произ

водственных процессов. Результаты работы опубликованы на английском языке в 

научно-техническом журнале «Приборы и методы измерений» в 2021 г. в томе 12 

№ 4.



ABSTRACT

The degree project contains 126 pages o f  the typewritten text with 16 plates.,

22 tab., bibliography sources 28, applications 9 p. and 11 sheets o f the graphical part o f

M ETRO LO G IC A L PR O C ESSES, PR O C ESS R O BU STN ESS, U N CO RRECTED  

T A SK  TH EO RY, TECH N OLOGICAL PR O C ESSES, R O BU ST N ESS M ANAGE

M ENT

The object o f  research in the diploma project is the robustness o f processes and its 

management.

The purpose o f  the diploma project is to develop a strategy for a fundamental solu

tion to the task o f ensuring an acceptable level o f  robustness o f production processes 

within the quality management system.

In the framework o f  the diploma project the notions o f robustness in various 

spheres o f activity were investigated; literature sources on the topic o f the project were 

researched; characteristics o f the robustness o f processes were investigated; applicability 

o f  the theory o f incorrect tasks to solving the tasks o f robustness management was ana

lyzed;

As a result o f research the strategy o f the principal decision o f  a task o f the guar

anteed maintenance o f  an acceptable level o f  robustness o f production processes is devel

oped. The results o f the work were published in English in the scientific and technical 

journal «Instruments and Methods o f  Measurement» in 2021 in volume 12 number 4.
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ПЕРЕЧЕНЬ ТЕХНИЧЕСКИХ НОРМАТИВНЫХ ПРАВОВЫХ 

АКТОВ И ДОКУМЕНТОВ В ОБЛАСТИ ТЕХНИЧЕСКОГО  

НОРМИРОВАНИЯ И СТАНДАРТИЗАЦИИ

ГО СТ 27 .2 0 2 -8 3 . Надежность в технике. Технологические системы. Мето

ды оценки надежности по параметрам качества изготовляемой продукции 

ГО С Т 166-89. Штангенциркули. Технические условия 

ГО С Т 2 4 4 4 1 -8 0 . Обувь армейская. Анализ точности и стабильности тех-н о - 

логических процессов

ГО СТ 2 6 6 4 5 -8 5 . Отливки из металлов и сплавов. Допуски размеров, мас-сы  

и припуски на механическую обработку

ГО С Т 3 4 1 0 0 .3 -2 0 17/1SO/IEC Guide 9 8 -3 :2 0 0 8 . Неопределенность измере

ния. Часть 3. Руководство по выражению неопределенности измерения

ГО С Т Р 50779.44—2001. Статистические методы. Показатели возможно-стей 

процессов. Основные методы расчета

ГО С Т Р 50779 .4 6 -2 0 1 2 . Статистические методы. Управление процессами. 
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автотракторного, сельскохозяйственного, погрузочно-транспортного, карь-ерного 

и специального машиностроения



СТБ ISO 9 0 0 1 -2 0 1 5 . Системы менеджмента качества. Требования 

СТБ ISO/TR 10017-2011. Руководство по статистическим методам приме

нительно к СТБ ISO 9 0 0 1 -2 0 0 9

СТБ ИСО 5 7 2 5 -3 -2 0 0 2 . Точность (правильность и прецизионность) мето
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цизионности стандартного метода измерений

СТБ П 2 0 3 5 -2 0 1 0 . Управление качеством. Анализ измерительных и кон

трольных процессов

ТКП 6 2 6 -2 0 1 8  (33150). Порядок разработки и постановки продукции на про

изводство


