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В ра€юте рассматриваются четыре вида высокоэнергетических 

ИСТ0ЧВИК011 тепла: плгізма, электрюконтактный нагрев, токи высокой 
частоты и лазер. Плазма применяет(;я для напыления и наплавки, а 
электроконтактный нагрев -  для припекания порошков и приварки 
проволоки или ленты. Токи высоіюй частоты и лазеры могут исполь­
зоваться щт закалки, наплавки, напьшения и припевания. У каждого 
типа обработки есть определенные преимущества и недостатки. Рас- 
с]:лотрв[м основные из них. Достошютвами плазменного напыления 
я]иляю1'ся вгасокая производительность и экономическая эффектив­
ность процесса, высокие механические свойства покрытия и прочность 
соединенш с поверхностью детали. Плазменная наплавка обеспечива­
ем' гладі^ую и ровную поверхность покрытия, что снижает припуск на 
обработку. Преимуществами инд)жционного напыления являются не­
большое окисление мемгалла и дос гаточно высокая механическая проч­
ность 1ЮК5)ытия. При индукционном ирипекании не требуется приме- 
н<;5]иия зашдтно-восстановительных сред. Индукционная напіавка 
обеспечивает высокое качество пок{)ытия, высокую производитель­
ность, небольшое прогшавление основного металла. Процесс лазерного 
нагшления отличается миншлалышгм термическим воздействием на 
подлояжу при гфочной связи ее с покрытием. Достоинствами способа 
лаз;ерной наішавкй являются: небольшая глубина термического влия- 
Н1Ы, равном(фная толпщна покрытия. Лазерная закалка обеспечивает 
в1.1сокие скорости нагрх^ва и охлаждения обрабатываемых поверхност- 
Ш:1Х участков. Способ электроконтактного припекания порошков от­
личается высокой производительностЕ»ю, низкой энергоёмкостью, ми- 
шс^іальной зоной термического влиян]зя на деталь. Приварка проволо­
ки или лешы электроконтактным нагревом—проста, надежна и может 
считать.ся опгимальной для большей ^эуппы изделий.

Наиболее эффевггивным и экономически выгодным из всех рас- 
CMOTjDeitfflbDL высокоэне]:)гетических источников тепла является плазма.

у д а  629.113.004

62


