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Напыление -  эффективный способ нанесения металлических 

покрытий на изношенные поверхности восстанавливаемых деталей. 
Оно подразделяется на две фуппы: элекгротермическое и газотерми- 
ческо€?. Піфвые используют элеістрііческую энергию ддя плавления 
1![аносимого металла, вторые Haq)eBc^T напыляемые материалы пла- 
лгенем. Последующее их нанесеіше на восстанавливаемую поверх- 
іі:ость ос;;дцествляется струей сжатого газа.

К электротермическим относяі ся напыления: дуговое, индукци
онное лазерное, элекіроймп>льсное, плазменное (порошковое, прово- 
Л!Очно<?), пізюдйнамйче^ское «холоднс>е». Плазменное в свою очередь 
подразделяется на пла:шенное при пониженном давлении, плазменное 
осдаодное. плазменное сверхзвуковое;, микроплазменное.

К пізютермйческйм процеіхам относятся газопламенное (по- 
ропіковое, проволочное, шнуровое), вакуумно-конденсационное, вы
сокоскоростное (проволочное и порошковое).

Два ггроцесса не входят в основные группы (детонационное и 
тигельное напыление). Сущность детонащаонного напыления заключа
ется в расплавлении мілалла и пе]эеносе его на поверхность детали за 
счет энерпш взрьгоа смеси ацетилена и кислорода. Тигельное наічыле- 
ние суіцественно отлшііается от др;/гих процессов по методу плавления 
и расгалления металла. В данном с.тучае места плавления и распыления 
металла разделены. Металл плавгпея в тигле и в расплавленном со- 
с'1г<)янии подается в форсунку, где расггыляется сжатым газом.

Напыление обеспечивает небольшой нагрев детали, высокую 
из];чосо стойкость покрытий из металлов, сплавов, оксидов и пластмасс 
практически любой тол щины и на различные материалы.

,Цдя восстановле?ния автомобильных деталей наибольшее рас
пространение нашло плазменное наш^шение, достоинствами которого 
жзляюзея высокие про>изводительность и прочность соединения по- 
крытш[ с г[оверхносты:о детали. Механические свойства покрытия и 
коэффніціент использования метшша здесь выше, чем у других спосо
бов йаіп.іленйя.
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