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Целью данной |:^aбoты является огггимизация, подбор и обосно- 
Еіалйе наиболее целесообразного способа восстановления деталей 
класса «круглые стержни».

В кгічестае примера были взяты распределигельный и колешіа- 
1 ый валы, ]<ак наиболее ответсгвенные детали двигателя автомобиля.

Выбор способа восстановления изношенных шеек коленчатых и 
рігіспределйтельньтх валов нанесением металлопокрытий проводился 
по результатам сравнительного анализа технико-экономических пока
зателей ра::;личж.1х способов: наплавка под слоем флюса, вибродуговая 
нгіплаі^ка в; среде жидкости, наплавка в углекислом газе, железнение 
Еіанное на токе переменной полярности, хромирование, газопламенное 
капылеште, дутовое напыление, шіазм[енное напыление, газопламенное 
сверхзвуковое напыление.

Дг[я исследования способов потребовалось рассчитать удельные 
п:ок£1затели для напыления; исходя из технических характеристик аппа
ратов для напыления как: потре(5ление энергии (кВт ч), производи- 
зельность (в:г/час), себе^стоимость покрытия (у.е./кг).

В результате проведенных расчетов и сравнения значений инте- 
гральк:ого показателя возможных способов восстановления, был сде
лал вывод, что наиболее целесообразным является способ нанесения 
покрытия д}/говым напылением, так в:ак значение интегрального пока- 
зате.11я ддя этого метода минимальное. Однако, нужно првшять во вни
мание. что при восстановлении деталей сверхзвуковым напылением 
деталь шдеет наиболее высокую долговечность. Также при напьшении 
Eiai дозвуковых скоросіях, расстояние от распылительной головки ме- 
заллизатора до напыляемой поверхности не должно превышать 150 мм, 
А при исгюльзовании сверхзвукового напыления можно превышать 
эго расстояние, что необходимо при восстановлении крупногабарит
ных деталей (коденчатіых валов мощных дизельных двигателей).
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