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С>т13(ность плазменного напыления заключается в том, что в вы­
сокотемпературную плазменную струю подаётся распыляемый мате- 
Р'Ьіал, ко1Х)]эый нагревается, плавится и в виде потока направляется на 
г10вер?жост1». При ударе и деформации происходит взаимодействие 
ч астиц с поверхностью и формирование покрытия.

Материалами гогазменного напыления являются пороппси туго- 
щ[авких меігаллов, оксидов, твердых сплавов, композиционных мате- 
рг[алов дисперсностью 40-315 мкм.

По сравнению с другими видами напыления (газопламенное, 
ду говое, детонационное, индз^кционное и др.) данный процесс имеет 
преим;ушества:

- эф4ю1сгивное управление энергетическими характеристиками 
на^пылаемых частиц и условиями форіййрованйя покрытия;

- высокие коэффициент использования порошка (до 85%), проч- 
Бс»сть сцепления покрьктия с основой (до 60 МПа), низкая пористость;

- высокая производите.льность процесса;
- низкое термическое возд(?йсігвйе на напыляемую основу, что 

позволяет избежать де(})ормаций, изменений размеров изделий;
- нанесение покрытия с минва^гальтсыми припусками для после- 

діуюіцей механической обработки;
- уменьшенный уровень шу ма и излучения;
- высокая надежность работьі[ оборудования, высокий ресурс 

элементов плазмотрона, за счет оптимизации условий охлаждения и 
сібеспеченші плавного нарастания и падения тока;

- маневренность и возможності> автоматизации процесса.
Плазменное напыление используется для восстановления: шеек

ксшенчатых валов, поворотных ідапф, осей коромысел, посадочных 
спверстий картеров ь:оробок передач, кулачков распределительных 
валов, посадочных поверхностей в блоке цилиндров под гильзы, от­
верстий под вкладыши коренных подшипников, валов водяных насо- 
с:ов и вентиляторов, головок цилиндров, рьшагов управления, вилок 
ггереключения коробок передач, тормозных барабанов, шаровых паль­
цев рулевого уп})авлеБия, и др. деталей.

у д а  627.113.004.67

54


