
  
 

   



 
  

Реферат 

Дипломный проект:131c.,140, рис. 60 табл. 32 источников приложения 

Фланец, режущие инструменты, протяжка шлицевая эвольвентная, конст- 

рукции шлицевых протяжек, технология изготовления шлицевой протяжки. 

Объектом разработки является шлицевая эвольвентная протяжка для из- 

готовления детали «Фланец». На основе проведенного патентно- 

информационного поиска произведён выбор конструкции шлицевой протяжки. 

Проведён анализ базового технологического процесса и на его основе разрабо- 

тано новое оснащение технологического процесса изготовления шлицевой про- 

тяжки . 

Спроектированы установочное, контрольное и зоточное приспособления 

для изготовления протяжки. В проекте так же затронуты вопросы охраны тру- 

да, вопросы организации труда, проведено технико-экономическое обоснова- 

ние спроектированной конструкции. 

Студент-дипломник подтверждает, что приведенный в дипломном проек- 

те расчетно-аналитический материал объективно отражает состояние разраба- 

тываемого объекта, все заимствованные из литературных и других источников 

теоретические и методологические положения и концепции сопровождаются 

ссылками на их авторов 
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