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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 1-.~:{. с., ~о рис., <)...'Ь табл., \-Z.. источник, v.,.u., прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей центробежного насоса 
НК65/35-240 с разработкой технологического процесса на вал Н-06-53-12. Объем 
вьшуска 1 ООО ппук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления вала в условиях 
среднесерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс получения заготовки 

и механической обработки вала с технико-экономическим обоснованием принятых 

решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Предложен метод получения заготовок путем радиального обжатия 
прутка на прессе. 

2. Последовательная обработка торцов вала на устаревшем токарном станке 
1 М63 заменена их одновременной обработкой на высокопроизводительном 
фрезерио"центроваль:ном полуавтомате 2Г942.08. 

3. Вся токарная обработка детали за исключением первой обдирочной 
операции перенесена с устаревших универсальных станков lМбЗ на современные 

станки с ЧПУ САТ500. 

4. Сверлильная и фрезерная операции обработки детали, вьmолнявшиеся на 
универсальных станках 6Р12 и 2Н135, объединены в одну операцию на 

вертикально-фрезерном станке с щТУ ГФ2171 CS. 
5. Шдцфо~а.r.ц~.щ~.а обрабо1.'ка деrа..1ц1 nерецесе1;1,а с Y.\W.~e.pcaл.~1;1,0.i;Q с·ццU<;~ 

3М16ЗВ на пшифовальный станок с ЧПУ RSJ\/l 1500 CNC. 
6. Разработана конструкция специального фрезерного приспособления с 

механизированным приводом для закрепления детали на операции фрезерования 

пазов. 

7. Предложена конструкция портального робота, предназначенного для 
автоматизации процессов межоперационного перемещения и загрузки - выгрузки 

деталей в токарные станки с последующей укладкой их в накопитель. 

Объектами возможного внедрения элементов ДШIЛомного проекта могут 

служить: 

1. Предложенный метод получения заготовки радиальным обжатием. 
2. Конструкция специального фрезерного приспособления с 

механизированным приводом для за1<репления детали. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно- аналитический материал 

объеIСтивно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, все 
заимствоваШiые из литературных и других источников теоретические и 

методические положения и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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