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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: 11З с., _рис., _табл., 18 источник, L прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей двигателя Д-240 с 

разработкой технологического процесса механической обработки шатуна 240-
1004100 (с операции 180-1). Объем выпуска 580000 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления шатуна в 

условиях массового производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки шатуна с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 
В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Заготовку шатуна предложено получать штамповкой на КГl1Ш в 

открытых штампах с последующей чеканкой торцов и с допоmштелъной 

прошивкой сквозного отверстия в поршневой головке. Это позволило снизить 

металлоёмкость заготовок, а также уменьшить их себестоимость. 

2. Малопроизводительная операция удаления заусенца в месте пересечения 
маслопропускного отверстия с отверстием малой головки, вьшолнявшаяся на 

настольно-сверлилъном сташ<е НС-12А, исюпочена из техпроцесса за счет 
объединения ее с операцией сверления маслопропускного отверстия на агреrатно
сверлильном станке ХА 14491 с использованием в качестве инструмента 

пружинных зенковок, снимающих фаску со стороны выхода сверла. 

3. На операции чистового 11.Шифования плоскостей головок импортный 
плоскошлифовальный станок с круглым столом RA-5 заменен менее дорогим 
аналогом ВСЗ96, не уступающем ему по производительности и точности 

обработки. 

4. Разработана конструкция специального фрезерного приспособления с 
механизированным приводом, предназначенного для закрепления детали на 

операции фрезерной обработки. 

5. Разработана конструкция дисковой фрезы, предназначенной для 
обработки пазов в головках шатуна. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Конструкция специального фрезерного приспособления с 
механизированным приводом для закрепления детали. 

2. Конструкция дисковой фрезы, предназначенной для обработки пазов в 
головках детали. 

Приведенный в дипломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатываемого техпроцесса, заимствованные 

из литературных и других источНИI<ов теоретические и методические положения 

и концепции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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