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РЕФЕРАТ 

Дипломный проект: J'5{} с., /..G_ рис., 2fL табл., / Ь источнш<:, _f_ прилож. 

Участок механического цеха по обработке деталей двигателя Д-260 с 
разработкой технологического процесса механической обработки маховика 260-
1005114. Объем вьшуска 10200 штук в год. 

Объектом разработки является техпроцесс изготовления маховиrса в 
условиях крупносерийного производства. 

Цель проекта: разработать прогрессивный техпроцесс механической 

обработки маховика с технико-экономическим обоснованием принятых решений. 

В процессе проектирования внесены следующие изменения в базовый 

техпроцесс: 

1. Заготовку маховика предложено получать литьем в песчано-глинистые 
формы с переносом плоскости разъема отливки с торца на середину детали, а 

также проливкой трех пазов. Это позволило снизить металлоемкость заготош<И и 
ее себестоимость. 

2. На операциях 005 и 010 станок модели 1А751ФЗ был заменен менее 
дорогим и энергоемким станком модели 1А734ФЗ, что позволило снизить 
себестоимость обработки детали за счет уменьшения стоимости оборудования и 
занимаемой производственной площади, а таЮI<:е снижения э1ссплуатационных 

расходов. 

3. Разработана конструкция специального токарного патрона с 

механизированным приводом, предназначенного для закрепления детали на 

операции токарной обработки. 
4. Разработана конструкция расточного резца, предназначенного для 

растачивания точного посадочного отверстия детали. 

Объектами возможного внедрения элементов дипломного проекта могут 

служить: 

1. Конструкция специального токарного патрона с механизированным 
приводом для закрепления детали. 

2. Конструкция расточного резца для растачивания точного посадочного 
отверстия детали. 

Приведеш1ый в ДШiломном проекте расчетно-аналитический материал 

объективно отражает состояние разрабатьшаемого техпроцесса, заимствованные 
из литературных и других источников теоретические и методические положения 

и rсоIЩеnции сопровождаются ссылками на их авторов. 
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