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Для расчета оптимальных углов αopt, βopt, γopt плоской матричной поло-
сти при выдавливании биметаллических дорожных резцов использовалось 
уравнение баланса мощностей внутренних и внешних сил [1, 2]. 

Уравнение баланса мощностей внутренних и внешних сил имеет вид 
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где Wп – мощность движущегося пуансона; 
Wс.с – суммарная мощность сил сопротивления; 
Wсоб – мощность сил собственного сопротивления металла деформированию; 
Wдин – мощность от действия динамических напряжений на поверхно-

стях разрыва скоростей; 
Wин – мощность локальных сил инерции движущейся заготовки. 
После определения, по известным зависимостям [2], всех составляю-

щих мощности из уравнения (1) определялись оптимальные значения углов 
матричной полости αopt, βopt, γopt, при которых значения мощности сил соб-
ственного сопротивления имеют минимальные значения. 

Для этого составляется система уравнений 
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– частные производные функций мощности

сил собственного сопротивления, рассчитанных для очагов деформации 2, 4, 6. 
В результате решения системы уравнений (2) были установлены значе-

ния оптимальных углов αopt, βopt, γopt матричной полости при выдавливании 
биметаллических дорожных резцов: 
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В выражениях (3)–(5) λ1, λ2, λ3 – коэффициенты вытяжки, μ – коэффи-
циент контактного трения. 

Полученные зависимости позволяют определить оптимальные углы 
плоской матричной полости, при которых усилие выдавливания будет иметь 
минимальное значение. 
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