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Назначение и нанесение размеров должно обеспечивать возмож-

ность удобного и надежного их контроля измерительным инструмен-

том, без любых арифметических подсчетов (рисунок 1). Проточки 

для наружной и внутренней резьбы регламентированы ГОСТ 8234-

56, а для выхода шлифовального круга при шлифовании – ГОСТ 

8820-58. Размеры канавок, проточек и фасок в размерные цепи дета-

лей не включают (г).  

Рисунок 1 – Нанесение размеров с уче-

том выхода инструмента: а – резьбо-

вого резца; б – долбяка; в, г – шлифо-

вального круга 

Рисунок 2 – Нанесение размеров на 

внутренних поверхностях и шпоноч-

ных пазах 

Размеры внутренних цилиндрических поверхностей наносят, как 

показано на рисунке 2, а. На рисисунке 2, б показано неправильное 

нанесение размеров, так как при изготовлении и контроле детали раз-

меры h2, h3 использовать непосредственно (без подсчета) нельзя. На 

рисунке 2, в, г показаны различные варианты нанесения глубины от-

крытого (рисунок 2, в) и закрытого (рисунок 2, г) шпоночного паза. 
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