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Цанговый патроны (рисунок 1) – это разновидность оснастки ме-

таллорежущих станков с самозажимной фиксацией. Это простое и 

надежное устройство, широко применяемое при выполнении опера-

ций на токарных, сверлильных и фрезерных станках, обеспечиваю-

щее высокую точность центровки, минимальное радиальное биение. 

Основное назначение — это зажим фрезерного инструмента, выпол-

нение операций по сверлению, фрезерованию и резьбонарезанию. 

 

 
Рисунок 1 – Цанговый патрон 

 

Цанговые патроны различаются по виду и размеру, но все они 

работают по единому принципу. Оснастка состоит из набора цанг и 

зажимной гайки, которая создаёт давление на торец цанги. Из-за 

усилия давления цанга смещается в коническое отверстие корпуса, 

одновременно уменьшаясь в диаметре и обеспечивая усилие сжатия 

хвостовика инструмента или оправки. Для съёма инструмента гайка 

свинчивается, увеличивая диаметр цанги. 

Недостатками таких патронов является то, что для инструмента с 

различным диаметром хвостовиков требуются разные цанги. Не-

смотря на это, цанговые патроны получили очень широкое распро-

странение благодаря своей простоте и надежности. 
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Цанга – приспособление для зажима в цанговый па-

трон инструментов. При подготовке станка к работе лепестковый 

элемент устанавливается в цанговый патрон, а следом накручивает-

ся самозажимная гайка. После этого в конструкцию вставляется не-

обходимая фреза и окончательно зажимается гайкой, которая по 

мере закручивания сжимает стенки цанги, тем самым прочно фик-

сируя хвостовую часть режущего инструмента. 

В зависимости от конструкции зажимной части различают: 

 конические; 

 конические с квадратом; 

 цилиндрические; 

 цилиндрические с квадратом. 

Типы цанг [1, 2]: 

 ER Цанги; 

 SC Цанги; 

 EOC (OZ) Цанги; 

 ERG цанги; 

 ERS цанги; 

 TER цанги; 

 Быстросъемные резьбонарезные цанги-втулки. 

Наиболее распространены цанги типа ER (рисунок 2). Это цанги 

со сквозным отверстием, стандарт DIN 6499В, для зажима фрез и 

другого инструмента с цилиндрическим хвостовиком в цанговом 

фрезерном патроне. Имеет 2 зоны зажима, используются 

на фрезерных, сверлильных, расточных станках, в том числе с 

ЧПУ. Бывают разновидности с внутренним (ERS) и внешним под-

водом СОЖ [1]. 

 
Рисунок 2 – ER цанги 
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Цанги резьбонарезные типа ERG – применяются для жесткой 

фиксации машинных метчиков. Внутренний зажим в виде квадрата 

не даст прокручиваться инструменту при любых условиях работы 

станка даже при нарезании резьбы в сложных материалах. Для 

цанг ERG нужен патрон типа ER. 

Цанги резьбонарезные типа TER для машинных метчиков с воз-

можностью настраивать крутящий момент. Для любых видов резь-

бы. Крепятся в цанговых ER-патронах. 

Цанги EOC (OZ) используются в цанговых патронах для жесткой 

фиксации инструмента. Подходят для силового резания. Особенно-

стью является маленький угол конусности, обеспечивают большее 

усилие зажима инструмента. Применяется для фрез, сверл и других 

инструментов с цилиндрическим хвостовиком. 

 Цилиндрические SC цанги-втулки применяются для закрепле-

ния инструмента с цилиндрическим хвостовиком в силовых фре-

зерных или гидропластовых патронах - тип SSC для силовых фре-

зерных, тип HSC для гидропластовых патронов. Выполняют реду-

цирующие функции, позволяющие закреплять в одном патроне 

больший диапазон диаметров хвостовиков инструментов. 

Основные достоинства цангового метода фиксации:  

 минимальное радиальное биение. 

 высокоточная центровка. 

 простая установка без применения ключей. 

Основным недостатком цангового метода фиксации является огра-

ниченный диаметр хвостовиков устанавливаемых инструментов. 

 

Литература 

 

1. Каталог Kintek 2019 г. [Электронный ресурс] 

2. Каталог Iscar 2018 г. [Электронный ресурс] 

  


