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ВВЕДЕНИЕ 
Масла моторные применяют для уменьшения трения и износа 

путем образования пленки между движущимися поверхностями. 
Высокая стоимость разработки смазочных материалов в соответ-
ствии со стандартами, используемыми во всем мире, увеличили 
стоимость смазочных масел, используемых для конкретных целей, 
что, в свою очередь, мотивировало преступную деятельность зани-
маться изготовлением поддельных моторных масел, их упаковкой 
и продажей на открытом рынке. 

Контрафактные масла нанесли большой ущерб компаниям, за-
нимающимся производством и реализацией смазочных материалов. 
Эти масла также представляют угрозу для машин и механизмов. 
Существует два вида поддельных масел. В первом случае поддель-
ные масла – это отработанные масла, которые фильтруются, очи-
щаются, центрифугируются, отбеливаются, окрашиваются. Во вто-
ром случае поддельное масло представляет собой масло низкого 
сорта и качества, залитое в поддельную упаковку известно-
го бренда. 

В настоящем исследовании поддельное и подлинное масло мо-
торное GM 5W-30 dexos2 Longlife ACEA C3 API SN/CF (далее по 
тексту GM 5W-30) было проанализировано с использованием ос-
новной методики инфракрасной спектроскопии для анализа приса-
док к маслу (с использованием Фурье спектрометра инфракрасного 
Nicolet 6700). 

 
ИССЛЕДОВАНИЯ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕНИЯ  
ПОДЛИННОСТИ МАСЕЛ 

Пробы масла моторного GM 5W-30 поступили в НИИЛ Гидроп-
невмосистем и нефтепродуктов филиала БНТУ «Научно-
исследовательский политехнический институт»: образец А ориги-
нальный продукт – проба № 026А; образец Б – предположительно 
контрафактный продукт – проба № 026Б. 

Для идентификации к какому виду подделки отнести проверяе-
мое масло оба образца были испытаны методом инфракрасной 
спектрометрии (FTIR). Регистрировались спектры FTIR в диапазоне 
от 4000 см−1 до 400 см−1. Полученные в результате спектры приве-
дены на рисунках 1, 2. 
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На рисунке 1 наглядно идентифицируются отдельные пики и об-
ласти пиков, содержащие базовый компонент и присадки: 

– пик на волновом числе 1709 см−1 является моющей присадкой 
(сукцинимидный диспергатор) [3];  

– пики на волновом числе 1232 см−1 – салецилат кальция; 
1158 см-1 кальция сульфонат (присадки, увеличивающие щелочное 
число в масле) [3]; 

– противоизносная присадка из диалкилдитиофосфата цинка де-
монстрирует связи P-O-C между пиками 950 см−1 и 1020 см−1 и свя-
зи P = S между пиками 640 см−1 и 665 см−1 [3]; 

– область пиков от 1500 см−1 до 1650 см−1, а также пики 
1601 см−1, 1515 см−1 (алкильная и олефиновая группа) являются ча-
стью синтетического компонента [1]. 

 

 
Рисунок 1 – Спектры от 1490 см−1 до 1760 см−1: проба GM 5W-30 № 026A оригинал 

(1), проба GM 5W-30 № 026Б продукт с предположением на контрафакт (2) 
 

На рисунке 1 наглядно видно отличие: пик 1709 см-1 и область 
пиков от 1500 см-1 до 1650 см-1 (проба оригинального продукта) от-
сутствуют у пробы контрафактного продукта. Также есть отличие 
по пику 1742 см-1. Данный пик присутствует у пробы контрафакт-
ного продукта и отсутствует в оригинальном продукте. Пик на 
1742 см-1 представляет собой радикал карбоновой кислоты, приме-
няемый в масле как противоизносная присадка. 
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Рисунок 2 – Спектры от 500 см−1 до 1470 см−1: проба GM 5W-30 № 026A оригинал 

(1), проба GM 5W-30 № 026Б продукт с предположением на контрафакт (2) 
 
На рисунке 2 видно отличие по пику 1232 см−1 и области пиков 

от 950 см−1 и 1020 см−1 (пики отсутствуют у контрафактного масла). 
У контрафактного продукта обнаружены пики: 965 см-−1, 1005 см−1 
(присадка из диалкилдитиофосфата цинка) [2]. 

 
ЗАКЛЮЧЕНИЕ 

На основании проведенных исследований подтверждается пред-
положение, что проба масла моторного GM 5W-30 № 026Б является 
подделкой, которую можно отнести к подделкам второго вида – это 
продукт более низкого сорта и меньшей стоимости. 

Основным критерием использования метода ИК-спектрометрии 
для оценки подлинности смазочных материалов является сопостав-
ление пиков, применяемых в смазочных материалах компонентов 
пакетов присадок и определения различия применяемого базового 
компонента (минеральная, полусинтетическая, синтетическая осно-
ва базового масла). 
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Проведен анализ применяемых лифтов и автоматических пар-
ковочных систем, в результате чего выявлены перспективные кон-
струкции указанного оборудования. 

The analysis of the elevators and automatic parking systems used is 
carried out, as a result of which promising designs of the specified 
equipment are identified. 
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Производителем лифтов, эскалаторов, автоматических парко-

вочных систем и гидравлических подъемников в РБ является ОАО 
«Могилевлифтмаш». Однако гидравлический подъемник скорее 
является исключением, чем правилом в широкой гамме продукции 
завода. Однако, как показывает проведенный анализ ведущие евро-
пейские производители лифтов: Vertico, VIMEC (Италия); Kleemann, 


